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Kody CPV:

45454000-4 Roboty restrukturyzacyjne

45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

45111300-1 Roboty rozbidérkowe

45211310-5 Roboty budowlane w zakresie tazienek
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
45421160-3 Instalowanie wyrobow metalowych

45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych
45261213-0 Ktadzenie dachéw metalowych

45234115-5 Roboty w zakresie sygnalizacji kolejowej
45234130-6 Roboty budowlane w zakresie podktadow
45234140-9 Roboty budowlane w zakresie przej$¢ w poziomie
45234113-1 Rozbiodrka torow

45234116-2 Budowa toréw

45234114-8 Roboty budowlane w zakresie nasypow kolejowych
45351000-2 Mechaniczne instalacje inzynieryjne

45223220-4 Roboty zadaszeniowe

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

45320000-6 Roboty izolacyjne

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45410000-4 Tynkowanie

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45442100-8 Roboty malarskie

Specyfikacja Techniczna Wykonania 1 Odbioru Robot Budowlanych
Spis Specyfikacji Technicznych

ST-B 00.00 Wymagania og6lne

ST-B 01.00 Organizacja placu budowy
ST-B.02.00 Roboty rozbiérkowe i ziemne
ST-B 03.00 Roboty betonowe

ST-B 04.00 Konstrukcje stalowe

ST-B 04.01 Tory kolejki waskotorowej

ST-B 05.00 Roboty izolacyjne

ST-B 06.00 Roboty zewnetrzne, prefabrykaty
ST-B 07.00 Roboty wykonczeniowe

Specyfikacja Techniczna Wykonania 1 Odbioru Robot Budowlanych

ST-B 00.00 Wymagania og6lne
1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna - Wymagania Ogolne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktore zostang wykonane w zadaniu pod nazwg :
Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej Wagskotorowej
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
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1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:
ST-B 00.00 Wymagania ogdlne
ST-B 01.00 Organizacja placu budowy
ST-B.02.00 Roboty rozbiérkowe i ziemne
ST-B 03.00 Roboty betonowe
ST-B 04.00 Konstrukcje stalowe
ST-B 04.01 Tory kolejki waskotorowe;j
ST-B 05.00 Roboty izolacyjne
ST-B 06.00 Roboty zewnetrzne, prefabrykaty
ST-B 07.00 Roboty wykonczeniowe
1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkow Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcije i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4.0g6Ine wymagania dotyczace Robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacja Techniczna, obowiazujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Wykonywanie robdt koordynowac na biezaco z kierownikiem budowy.

1.4.1. Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzy-
niera Wykonawcy stanowig czgs¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczeg6lnione cho¢by w jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzysty-
wac bledow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢
Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiardw wazniej-
szy jest od odczytow ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Da-
ne okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartos$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sa odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow budowli musza by¢
jednorodne 1 wykazywac bliska zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekra-
cza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materialy lub Roboty nie bedg w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i
wplynie to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastapione innymi,
a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.2.Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do za-
konczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony Robot. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wia-
czony w ceng umowna.

1.4.3. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy 1 wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
a)podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotycza-
cych ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0soOb lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastgpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie miat szczeg6lny wzglad na:
1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdow wodnych pytami tub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.
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1.4.4.0Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepi-
sy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.4.5.Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢
uzycia materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wickszym od dopuszczalnego, okreslone-
go odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot beda miaty §wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowi-
sko.

1.4.6. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkich przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy w tym Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé o
zdrowie 1 bezpieczenstwo swych pracownikow i zapewni¢ wlasciwe warunki pracy i warunki sanitarne.
Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednia odziez dla
ochrony oséb zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa osob trzecich.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypethieniem wymagan okreslonych powyzej sa uwzglednio-
ne przez Wykonawce w cenach jednostkowych Robot.

1.4.7.0chrona wlasnosci publicznej 1 prywatne;j
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wilascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe ozna-
czenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodza-
ju Robét, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy
i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspolpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy doko-
nywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.4.8. Przestrzeganie prawa
Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy 1 rozporzadzenia wiadz centralnych wtadz lokalnych oraz inne
przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sa zwigzane z realizacjga Robot lub moga wptywac
na Roboty.

W czasie prowadzenia Robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich regulacji wymienionych w
pkt. 1 i stosowac si¢ do nich.

1.4.8.1.Prawa patentowe
Jezeli od Wykonawcy wymaga si¢, lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione, uzycia rozwigzania projekto-
wego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktore sg chronione patentem lub innym prawem wiasnosci, to Wyko-
nawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okreslone prawem, dotyczace zasad zastosowania chronionego
rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub metody.

Wymagania okreslone w pkt. 1 powinny by¢ spemione przez Wykonawce przed przystapieniem do robot,

w ktorych majg zastosowanie chronione rozwigzania, urzgdzenia materialy lub metody. Wykonawca powinien
poinformowa¢ Inspektora Nadzoru o uzyskaniu wymaganych uzgodnien i akceptacji, a w razie potrzeby przed-
stawi¢ ich kopie.
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Jezeli niedotrzymanie ww. wymagan spowoduje nastgpstwa finansowe lub prawne, to w catosci obcigza
one Wykonawce.

1.4.8.0Okreslenia podstawowe
Obiekt budowlany - nalezy przez to rozumie¢:
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowiaca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury,
Budynek -nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,
Budowa -nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okre§lonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego,
Roboty budowlane -nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, re-
moncie lub rozbiodrce obiektu budowlanego,
Urzadzenia budowlane -nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym za-
pewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instala-
cyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i
place pod $mietniki,
Teren budowy -nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrze-
nig zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy,
Prawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane -nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z
prawa wiasno$ci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowia-
zaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych,
Dokumentacja budowy -nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zalgczonym projektem budow-
lanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czgsciowych i koncowych, w miarg potrzeby, rysunki i opisy stuza-
ce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w przypadku realizacji obiektow metodg montazu
-takze dziennik montazu,
Dokumentacja powykonawcza-nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami doko-
nanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
Aprobata techniczna -nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydat-
nos$¢ do stosowania w budownictwie,
Wiasciwy organ-nalezy przez to rozumieé¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycz-
nego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci,
Wyréb budowlany -nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisOw o ocenie zgodnosci, wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym pota-
czeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa,
Organ samorzadu zawodowego -nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42
Z pbdzn. zm.),
Obszar oddziatywania obiektu -nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podsta-
wie przepiséw odrgbnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego
terenu,
Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robodt i do wystepo-
wania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy,
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania Robotami i do wystgpo-
wania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy,
Rejestr obmiaréow - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, shuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych za-
facznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera,
Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materialdéw oraz Robot,
Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfika-
cjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera,
Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bgdaca autorem Dokumentacji Projektowej,
Slepy kosztorys - wykaz Robo6t z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania
projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych),
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Certyfikacja zgodnoSci - dzialanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy) wykazujace, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrob, proces lub ustuga sa zgodne z
okreslong normg lub z wlasciwymi przepisami prawnymi,

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie dostawcy, stwierdzajace na jego wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb,
proces lub ustuga sg zgodne z norma lub aprobatg techniczng,

Ustalenia techniczne -nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczego-
towych specyfikacjach technicznych,

Inspektor nadzoru inwestorskiego -osoba posiadajgca odpowiednie wyksztalcenie techniczne i praktyke zawodo-
wa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor
powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje
biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udzial w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych
i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego
obiektu,

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) -opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i
maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspodtzaleznosé czynnosci obstugi, przegladow i zabiegdéw konserwa-
cyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest
rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego,

Normy europejskie -oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie” (EN) lub ,,dokumenty har-
monizacyjne” (HD) zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizacji,

Przedmiar robot -to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejno$ci technologicznej
ich wykonania, ze szczegotowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy opis, oraz wskaza-
nie szczegdlowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawie-
niem ilosci jednostek przedmiarowych robo6t podstawowych,

Robota podstawowa -minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzglgdem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot,

Wspdlny Stownik Zaméwien -jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot budowlanych, stworzonych na
potrzeby zaméwien publicznych. Sktada si¢ ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje
we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie ko-
dow CPV do okreslania przedmiotu zamowienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE
stato si¢ obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowiazek
stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1maja 2004 r.,

Zarzadzajacym realizacja umowy -jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach
umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania realizacji
robot i administrowania umowg w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja
nie jest obecnie prawnie okre$lony w przepisach).

Skroty- symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter wyrazéw. Skroty uzyte w opracowaniu:
ST - Specyfikacja Techniczna

CPV - Wspdlny Stownik Zaméwien

PZJ - Program Zapewnienia Jako$ci

PE - Polietylen

PCW, PCV- Polichlorek winylu

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

ZN - Zaktadowa Norma

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

2. Materiaty

2.1.Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przezna-
czonych do Robdot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarza-
nia, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (cz¢$ci) materialow z danego zrodta nie oznacza automa-
tycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowa-
dzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciagly speniaja
wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu Robot.

2.2.Pozyskiwanie materiatdéw miejscowych
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Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany do-
starczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi do-
kumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode
wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materialow z
jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3.Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wtasciwo$¢ do Robot i byty dostepne do kon-
troli przez Inzyniera.

Migjsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnio-
nych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4 Materiaty niecodpowiadajgce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zto-
zone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatoéw do
innych robot niz te, dla ktorych zostaly zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez
Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i niezaakceptowane materiaty. Wykonawca wy-
konuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyje¢ciem i niezaptaceniem.

2.5.Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujac te same parametry techniczne i wymagania funkcjonale poparte certyfi-
katami, $wiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od wymagan wynikajacych z odpowiednich przepi-
SOW.

3. Sprzet
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey i
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot za-
akceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgod-
niony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w do-
brym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzyt-
kowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wyko-
nywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow urnowy zo-
stang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. Transport
Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu
na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne pozwolenia od wladz co do przewozu nietypowych tadunkéw
1 w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
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Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna nieko-
rzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okre$§lonymi w Dokumenta-
cji Projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.
Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wyko-
nawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog publicznych na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. Wykonanie robot
9.1.0golne zasady wykonywania Robot
Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materia-
tow 1 wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg wymaganiami ST oraz poleceniami
InZyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokos$ci
wszystkich elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Ro-
bot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robodt lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpo-
wiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow Robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycz-
nych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wy-
stepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki
finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca. Wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢ w naturze.

6. Kontrola Jako$ci Robot
6.1.Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia
jakos$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposoéb wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i or-
ganizacyjne gwarantujace wykonanie Robodt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustale-
niami przekazanymi przez Inzyniera. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czg$¢ ogdlna opisujaca:
- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Rob6t, BHP,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow Robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaroéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, kto-
remu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw mechanizmoéw steru-
jacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany spo-
sob 1 forme przekazywania tych informacji Inzynieréw);
b) cze$¢ szczegdtowsa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w me-
chanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,
kruszyw z semaforow ksztattowych jednoramiennych itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,
- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czgstotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urza-
dzefi itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych
elementow Robot,
- sposob postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2.Zasady kontroli jakos$ci Robot
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Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozong jakos¢
Robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelna kontrole Roboét i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni od-
powiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbed-
ne do pobierania probek, badan materialow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazagda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz Robot z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji

Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycz-
nych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby za-
pewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajagcych procedury
badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach doty-
czacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan.

Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw 1 dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowied-
nia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3.Pobieranie probek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasa-
dzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane
do badan.
Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza wat-
pliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opi-
sane 1 oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4.Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i ter-
minie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera .

6.5.Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie p6z-
niej niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez nie-
go wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6.Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatlow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze stro-
ny Wykonawcy i producenta materiatow.

InZynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodno$¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
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InZynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, Ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezalez-
nemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylgcznie na whasnych
badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku cat-
kowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7.Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych, de-
klaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Normga lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja 1 ktdre spetniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bgdg dostarczone przez Wyko-
nawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8.Dokumenty budowy Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za pro-
wadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bez-
pieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy
bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska
oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda
oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do Dziennika
Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

-date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

-date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

-uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakos$ci i harmonograméw Robot,

-terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementow Robot,

-przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

-uwagi i polecenia Inzyniera,

-daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

-zgloszenia i daty odbioréw Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbiorow
Robot,

-wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

-stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaga-
niom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

-dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,
-dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzal,

-wyniki prob poszczegbdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

-inne istotne informacje o przebiegu Robot. Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dzien-
nika Budowy beda przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania si¢.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak stro-
ng umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

6.9.Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ réwniez nastgpujace dokumenty:
-pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
-protokoty przekazania Terenu Budowy,
-umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
-protokoty odbioru Robdt,
-protokoty narad i ustalen,
-korespondencj¢ na budowie.
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6.10.Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zagi-
niecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowa odtworzenie w formie przewi-
dzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar Robot
7.1.0golne zasady obmiaru Robot
Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robot i o
terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bgda wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot.
Bledne dane zostang poprawione wedlug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2.Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez Inzynie-
ra. Urzadzenia i1 sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wyma-
gaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caly okres trwania Robot.

7.3.Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w przypadku wyste-
powania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robo6t podlegajacych
zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami umiesz-
czonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatacznika do Rejestru Obmiardw, ktorego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. Odbidr Robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
c) odbiorowi wstgpnemu
d) odbiorowi koncowemu.

8.1.0dbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Ro-
bot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu Robot.

Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jako$¢ 1 ilo§¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2.0dbidr czesciowy
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Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci Robot. Odbioru czgsciowego Robot doko-
nuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robdt dokonuje Inzynier wraz z uprawnionym
przedstawicielem Zamawiajgcego.

8.3.0dbidr wstepny Robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpi-
sem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumen-
tow, wynikdéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa
iST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbio-
row robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajacych i Robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajacych lub Ro-
botach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegolnych asortymen-
tach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacji Projektowej i ST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oce-
niajagc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umow-
nych.

8.4.0dbidr koncowy
Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbio-
rze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.3. ,,0dbiér wstgpny Robot".

9. Podstawa platnosci

9.1.Ustalenia Ogolne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatno$ci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w ST-B 01.00 i w Dokumentacji
Projektowej.

Ceny jednostkowe Iub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

-robocizng bezposrednia wraz z kosztami,

-warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubyt-
kéw 1 transportu na plac budowy,

-wartos$¢ pracy sprzegtu wraz z kosztami,

-koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

-podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

UWAGA: Obowigzuja wszystkie aktualne normy, akty prawne, zarzadzenia i rozporzadzenia, ustawy, dotyczace
catego procesu budowlanego.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNE OBO-
WIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

ST-B 01.00 Organizacja placu budowy
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1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robét, dotyczacych orga-
nizacji placu budowy, ktére zostang wykonane w zadaniu pod nazwg : Modernizacja linii kolejowej Nadwislan-
skiej Kolej Wagskotorowej

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowia cze$¢ Dokumentoéw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykona-
niu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z organizacjg placu budowy, a
wigc:

-opracowanie projektu organizacji placu budowy,

-zapewnienie dojazdu do placu budowy,

-zapewnienie terenu pod plac budowy i dojazdy tymczasowe poza liniami rozgraniczajacymi,
-przetozenie istniejacych urzadzen obcych kolidujacych z placem budowy,

-doprowadzenie do placu budowy niezb¢dnych mediow (energia elektryczna, woda, tacznosc)
-ogrodzenie placu budowy, jego dozorowanie i zapewnienie bezpieczenstwa od kradziezy i wandalizmu.
-zainstalowanie niezbednych tablic informacyjnych i ich konserwacja,

-zapewnienie niezbednych tymczasowych pomieszczen biurowych, szatni i urzadzen sanitarnych,
-zapewnienie niezbednych przyobiektowych pomieszczen magazynowych,

-zapewnienie §rodkéw ochrony srodowiska na czas prowadzenia robot,

-utrzymywanie w czystosci drog dojazdowych oraz drog innych, ktore beda wykorzystane jako dojazdy,
-doprowadzenie terenu budowy do stanu pierwotnego i rekultywacja terenu.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania og6lne

1.5.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacja Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00 Wymagania ogodlne.

2. Materialy
Do wykonania i organizacji placu budowy nalezy stosowa¢ materiaty okreslone w projekcie organizacji placu bu-

dowy.

3. Sprzet
Do wykonania i organizacji, placu budowy nalezy stosowac sprzgt okreslony w projekcie organizacji placu budo-

wy.

4. Transport
Transport materiatow, urzadzen i sprz¢tu dowolnymi $rodami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. Wykonanie robot
5.1.Projekt organizacji placu budowy
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie projektu organizacji budowy rozwigzujace-
go wszystkie zagadnienia wymienione w punkcie 1.3- niniejszej ST wraz z okresleniem rodzaju uzytych materia-
tow, warunkow technicznych dla tych materiatow oraz sprzgtu i srodkow transportowych niezbednych dla wyko-
nania robdt zwigzanych z organizacja placu budowy. Projekt organizacji placu budowy podlega akceptacji przez
InZyniera. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy rowniez uzyskanie wszystkich niezbednych uzgodnien dotycza-
cych projektu organizacji budowy.

5.2.Zapewnienie dojazdu do placu budowy
Dojazd do placu budowy moze odbywac¢ si¢, zaleznie od lokalnych warunkéw dla danego obiektu, w sposéb na-

stepujacy:
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- po istniejacych eksploatowanych drogach.
- po tymczasowych drogach prowizorycznych mieszczacych si¢ w obszarze linii rozgraniczajacych po uzgodnie-
niu z Inzynierem uwzgledniajgc organizacj¢ budowy i wykonawcdoéw innych Robot

Dobor sposobu zapewnienia dojazdu do placu budowy zawarty bedzie w projekcie organizacji placu bu-
dowy sporzadzonym zgodnie z pkt.5.1. niniejszej ST. Uzyskanie ewentualnej dzierzawy terenu nalezy do obo-
wigzkoéw Wykonawcy.

5.3.Zapewnienie terenu pod plac budowy

Plac budowy nalezy w zasadzie organizowac na terenie mieszczacym si¢ w obrebie linii rozgraniczajagcych. W
przypadku technicznej niemozliwo$ci wykorzystania pod plac budowy terenu wywtaszczonego, konieczne bedzie
zlokalizowanie placu budowy na terenie wydzierzawionym. Ostateczng lokalizacje placu budowy ustali Wyko-
nawca w projekcie organizacji placu budowy. Uzyskanie ewentualnej dzierzawy terenu pod plac budowy nalezy
do obowiazku Wykonawcy.

5.4.Przetozenie istniejacych urzadzen obcych

Przetozeniu podlegaja wszelkie istniejace urzadzenia obce kolidujace z placami budowy lub uniemozliwiajace
prowadzenie robot. Zakres niezbgdnych przelozen urzadzen obcych zawarty bedzie w projekcie organizacji placu
budowy wraz z niezbednymi uzgodnieniami.

5.5.Zainstalowanie niezbednych tablic informujacych
Wykonawca zobowiazany jest do oznakowania placu budowy w zakresie zgodnym z polskim prawem budowla-
nym.

5.6.Zapewnienie $rodkow ochrony $rodowiska na czas prowadzania robot

Wedlug zakresu i sposobu okreslonych w projekcie organizacji placu budowy oraz zgodnie z ST-B 00.00.00
Wymagania og6lne, przy czym nalezy m.in. rozwigza¢ nastepujace zagadnienia:

- ochrona okolicznej ludnos$ci od hatasu w dzien i w nocy,

- czasowe odprowadzenie wod $ciekowych z urzadzen odwadniajgcych plac budowy, po uprzednim ich oczysz-
czeniu,

-ochrona uzytkownikdéw pobliskich tras komunikacyjnych przed zapyleniem i innymi niekorzystnymi skutkami
prowadzenia robot, wraz z utrzymaniem czystos$ci na drogach dojazdowych i drogach innych uzytkownikow, ktd-
re beda wykorzystywane jako dojazdy.

5.7.Rekultywacja terenu
Teren placu budowy, drog dojazdowych do placu budowy a takze teren naruszony przez doprowadzenia na plac
budowy mediéw doprowadzony by¢ musi po zakonczeniu budowy na koszt Wykonawcy do stanu pierwotnego.

6. Kontrola jako$ci robot
Kontroli Inzyniera podlegaja roboty przy realizacji placu budowy oraz materiaty uzywane dla potrzeb organizacji
placu budowy.

7. Obmiar robot
Roboty objete niniejsza ST podlegaja rozliczeniu ryczaltowemu obejmujacymi wykonanie wszystkich robot skta-
dowych okreslonych w projekcie organizacji placu budowy zatwierdzonym przez Inzyniera..

8. Odbidr robot
Odbiorowi podlegaja wszystkie elementy sktadowe wchodzace w zakres robot wg projektu organizacji
budowy. Odbioréw dokonuje si¢ na podstawie stwierdzenia zgodnos$ci wykonanych robot z projektem organizacji
placu budowy oraz na podstawie kontroli jako$ci wg pkt.6. niniejszej ST.

9. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest wartosé (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej
S 01.00 i w Dokumentacji Projektowe;j.
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10. Przepisy podstawowe

Spis norm i rozporzadzen podano w ST-B 00.00 Wymagania ogo6lne

Przed przystapieniem do wykonania robot zwigzanych z budowa, nalezy sprawdzi¢ wymiary w naturze i
doktadnie zlokalizowaé wszystkie konstrukcje oraz sprawdzi¢ zgodno$¢ ich ustawienia z wymaganiami technolo-
gicznymi.

Dokona¢ nalezy analizy warunkéw montazu poszczegdlnych elementow z uwzglednieniem istniejacego
zagospodarowania terenu i uwzgledni¢ te warunki podczas prowadzenia prac.

Przyjete rozwigzania projektowe mogg by¢ zmienione przez projektanta w ramach nadzoru autorskiego z
uwzglednieniem zobowiazah wynikajacych z przepiséw prawa budowlanego oraz praw osob trzecich.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNE
OBOWIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

ST-B.02.00 Roboty rozbidrkowe 1 ziemne

1. Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robét, dotyczacych ro-
bot, ktore zostang wykonane w zadaniu pod nazwa: Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej Wgskoto-
rowej
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowig cz¢$¢ Dokumentoéw Przetargowych i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wykona-
niu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres Robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane robotami rozbiérkowymi czyli :
- oczyszczenie otoczenia przepustow, torow, mostow, przejazdow — krzaki, zarosla, zamulenie torow do
gleb. 10-20 cm
- rozebranie nawierzchni asfaltowej i z dyliny na przejazdach kolejowych
- oczyszczenie zlobkow na przejazdach
- usunigcie warstwy humusu
- oczyszczenie rowOw z namulow z wyprofilowaniem skarp
- reczne odkopanie czgéci dolnej Scianek czotowych i tylnej powierzchni parapetu pod izolacje¢ z zasypaniem
- wykop reczny pod murek oporowy u podnoza skarpy
- reczne wykonanie koryta pod chodniki i place
- formowanie nasypu z zageszczeniem peron Polandwka
- zasypanie wykopow
- przewd6z ziemi taczkami na odl. 10 m
- humusowanie skarp, nasypow
- plantowanie skarp i korony nasypow
- demontaz odbojnicy szynowej na moscie
- demontaz zabezpieczenia przeciwpozarowego z blachy
- demontaz mostownic
- demontaz porgczy mostowych
— odspojenie tlucznia w korycie balastowym na dojazdach z przewozem taczkami do miejsca sktadowania
— czyszczenie strumieniowe powierzchni betonowych elementow przepustow i mostowych, konstrukeji sta-
lowych
- mechaniczne rozebranie uszkodzonych $cian i skrzydet przepustow
- wykucie zwietrzatych spoin pomigdzy krggami
- rozebranie przepustéw rurowych bet. fi 50, 60 cm
- skucie skorodowanego betonu na elementach przepustow i mostowych
— demontaz semaforow ksztaltowych z przewiezieniem do warsztatu w celu renowacji
- kontrola okresowa, aktualizacja ksigzek obiektow i aktualizacja kart ewidencyjnych
- rozebranie nawierzchni z plyt zelbetowych rampy
- rozbiorka elementow Zelbetowych rampy
- rozebranie $cian z cegly
- rozebranie $cianki z luksferow
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- demontaz kotla weglowego z utylizacjg

- wykucie z muru o$cieznic stalowych

- wykucie gniazd dla belek stalowych

- usuniecie materialéw z rozbiorki i wywiezienie wraz z utylizacja

1.4.0OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania og6lne

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacjg Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00.00 Wymagania ogdlne.

Wszystkie elementy i materiaty pochodzace z rozbiorek i demontazy zostang ocenione przez inspektora nadzoru
przy udziale przedstawiciela inwestora, pod wzgledem dalszej przydatnosci do uzycia i wykorzystania. W zalez-
nos$ci od stanu technicznego elementy i materialy pochodzace z rozbidrek i demontazy mogg by¢ zaklasyfikowa-
ne do nastgpujgcych grup:

- materiaty nadajace si¢ do powtdrnego uzycia lub whudowania (w remontowany obiekt lub inny),

- materialy nie nadajace si¢ do powtornego uzycia lub wbudowania.

Obowiagzkiem Wykonawcy jest wstepne posegregowanie materiatéw pochodzacych z rozbidrki wg rodzaju mate-
riatu i grupy. Przedstawiciele Zamawiajacego i Wykonawcy dokonaja oceny wartosci technicznej i uzytkowe;j
materiatow pochodzacych z rozbidrek lub demontazy i sporzadzi z tych czynnos$ci protokot materiatow z odzysku.
Materialy zaklasyfikowane do grupy materialéw nie nadajacych si¢ do powtoérnego uzycia lub wbudowania zosta-
ng pozbawione cech uzytkowych (przez Wykonawcg), a nastgpnie wywiezione z terenu budowy na sktadowisko
odpadow. Koszty sktadowania odpadéw ponosi Wykonawca.

Materiaty zaklasyfikowane do grupy materialdéw nadajacych si¢ do dalszego uzycia lub wbudowania zostana po-
dzielone na czg$¢, ktora zostanie wbudowana w remontowany obiekt oraz czgsé, ktora nie moze by¢ wbudowana
w remontowany obiekt. Materialy stanowigce cz¢$¢, ktora zostanie powtoérnie wbudowana w remontowany obiekt
zostang przekazane dla Wykonawcy za odpowiednim dokumentem przekazania. Natomiast materialy stanowiace
czesc¢, ktora nie zostanie wbudowana w remontowany obiekt

Wykonawca jest obowigzany do przewiezienia do wskazanego magazynu Zamawiajacego

2. Do wykonania robot wymagane sg nastepujace materiaty:

» worki foliowe, folia ostonowa, producent dowolny

> S$cierniwo do powierzchni betonowych, stalowych, workowane, producent dowolny
PN-EN ISO 11126-3 twardo$¢ — 6-7 w skali Mohsa produkowane na bazie zuzla pomiedziowego, jest
syntetycznym materiatem amorficznym, w ktorym SiO2 jest zwigzana w postaci kompleksowych zwigz-
kow krzemu nie zawierajac wolnej krzemionki jak w przypadku zakazanego obecnie piasku kwarcowego
Zgodnie z normg PN-EN ISO 11126-3 obecnos$¢ w wyrobie gotowym nadziarna jak i podziarna nie jest
jego wada - max 10 %

» krawedziaki 10x10 i deski 32 mm K27, producent dowolny

3. Sprzet
Wykonawca przystepujac do wykonania robot budowlanych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzgtu :
- samochdd skrzyniowy

4. Transport.
Transport zewnetrzny powinien odbywac si¢ na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczaé tak by
nie przemieszczaly si¢ podczas transportu oraz zabezpiecza¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
L.adunek odpadéw powinien by¢ tak umocowany, aby w trakcie transportu nie byt narazony na przewracanie lub
wypadnigcie z pojazdu.

5. Skfadowanie
Materiaty z rozbiorki nalezy posegregowac i utozy¢ w oznakowanych miejscach i odpowiednich opakowaniach.
Magazynowanie przygotowanych do transportu opakowan w osobnych miejscach zabezpieczonych przed doste-
pem o0s6b niepowotanych.
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Scierniwo nalezy chroni¢ przed wilgocig poprzez odpowiednie warunki transportu jak
i magazynowania.

6. Wykonanie robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgled-
niajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.

Prace demontazowe nalezy prowadzi¢ z zachowaniem ostroznos$ci, zwracajac uwage na istniejaca infra-
strukture i zachowac $cisle technologie robot. Nalezy ograniczy¢ dostep 0sob postronnych.

Wykonawca bedzie utrzymywat plac budowy wolny od $mieci, odpadow budowlanych i innych zanie-
czyszczen. Nie dopuszcza si¢ zakopywania materiatu z demontazu na terenie placu budowy.

Prace ziemne prowadzi¢ r¢cznie uwazajac, zeby nie pogorszy¢ geotechnicznych warunkéw ich posado-
wienia. Szczego6lng uwage nalezy zwrocic na to, aby nie dopusci¢ do nawodnienia wykopow w jakikolwiek spo-
sob. Wykona¢ odpowiednie zabezpieczenia wykopow w postaci oszalowania oraz ota§mowania i oznakowania
Zasypywane wykopy nalezy ubija¢ warstwami co 15 cm.

Roboty demontazowe prowadzi¢ z zachowaniem ostroznos$ci, aby nie uszkodzi¢ otoczenia. Semafory podczas
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdza¢ kompletno$¢, doktadno$¢ wykonania robot rozbidrkowych, zabezpieczenia poszczegdlnych ele-
mentow oraz zgodno$¢ dokumentacji odtworzeniowej z rzeczywisto$cia na biezaco.

7.2 Zapewnienia statecznosci skarp (nachylenia), odwodnienia wykopow w czasie wykonywania robot, doktad-
no$ci wykonania wykopow (usytuowanie, wymiary i wykonczenie)

8. Obmiar robot.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot.
Odbioér Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jako$ci wykonywanych Ro-
bot, w poszczeg6lnych etapach ich wykonywania.
Odbioér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogo6lnego postepu Robot.

9.1.0dbioér koncowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiardéw i badan, protokoty wszystkich robot zanikajacych, dokumentacja
odtworzeniowa.

10. Podstawa platnosci.
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wyma-
gania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w ST-B 02.00 Wymagania og6lne i w
Dokumentacji Projektowej.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNE OBO-
WIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

ST-B 03.00 Roboty betonowe

l. Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robét, dotyczacych stro-
pow parteru, ktore zostang wykonane w zadaniu pod nazwa: Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej
Waskotorowej
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1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowig cz¢$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykona-
niu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci zwigzane wykonaniem konstrukeji, a wiec:
- betonowanie plyty na rozjazdach

- zbrojenie, betonowanie z deskowaniem - §cianki czotowe, skrzydta i ptyta fundamentowa przepustow
- uzupetnienie spoin pomiedzy kregami

- zbrojenie, betonowanie z deskowaniem - podwyzszenie $cianek czotowych o 20 cm

- zbrojenie, betonowanie z deskowaniem - murkéw oporowych

- wypelnienie azuré6w betonem

- torkretowanie $cian - naprawa skrzydetka nr-2 po stronie prawej,

- uzupetnienie przepustéw z rur betonowych

- uzupetnienie betonu na powierzchniach elementow przepustu zaprawa cementowo-polimerowa

- wykonanie stop betonowych pod wiaty peronowe

- uzupetnienie §cian betonowych — rampa

- obetonowanie koncowek belek stalowych

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania og6lne

1.5.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczna, obowiazujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00 Wymagania ogoélne.

2. Materiaty
- beton towarowy C 25/30 — ptyta na rozjazdach produkcja betonu zgodnie z normg europejskag PN-EN 206-1
Beton (wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢) oraz Krajowym Uzupetnieniem PN-B-06265
- beton towarowy C 20/25 - $cianki czotowe i ptyta fundamentowa przepustu, uszkodzone $ciany i skrzydta
przepustu, uzupehienie spoin pomigdzy kregami, podwyzszenie $cianek czotowych, murek oporowy, mur rampy
produkcja betonu zgodnie z normg europejskg PN-EN 206-1 Beton (wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgod-
nos$¢) oraz Krajowym Uzupetieniem PN-B-06265
- beton towarowy C 16/20 - wypetnienie azurow produkcja betonu zgodnie z norma europejska PN-EN 206-1
Beton (wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢) oraz Krajowym Uzupetlieniem PN-B-06265
- beton towarowy C 30/37 — §ciany czotowe i skrzydta przepustéw produkcja betonu zgodnie z normg europej-
ska PN-EN 206-1 Beton (wymagania, wlasciwos$ci, produkcja i zgodnos¢) oraz Krajowym Uzupetnieniem PN-B-
06265
- deski szalunkowe, producent dowolny
- stal zbrojeniowa 1006 (6), producent dowolny PN-EN 1992-1-1 (EUROKODU 2)
- stal zbrojeniowa B500A /B (10, 12), producent dowolny PN-EN-1992-1-1 (EUROKODU 2)
- polimerowo-cementowa warstwa sczepna stuzy do zwigzania betonu ze §wieza zaprawa naprawczg, a Szcze-
golnie, jako warstwa sczepna na starym betonie dla zapraw naprawczych bardzo duza sita sczepna, wysoka wcze-
sna 1 koncowa wytrzymatos¢, dobrze wnika w podtoze odporna na starzenie i warunki atmosferyczne, dobre zdol-
nosci akumulacji wody, niski wspotczynnik wodno-cementowy baza: cement, wypetniacze, polimery, dodatki
regulujace
Gesto$¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,2 kg/dm3
Konsystencja wymieszanej masy: szlam
Barwa: szara w odcieniu cementu

- sucha zaprawa przeznaczona do naprawy i reprofilacji konstrukcji betonowych i zelbetowych niski wspotczyn-
nik wodno-cementowy, wysoka odpornos$¢ na naprzemienne zamarzanie i tajanie oraz sole odladzajace, wysokie

parametry wytrzymato$ciowe, znakomita przyczepnos¢ do podtoza na skutek zastosowania systemowej warstwy

sczepnej, niski skurcz i naprezenia wasne

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie: ok. 50 MPa

Wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu: ok. 12 MPa
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Wytrzymato$¢ na odrywanie od betonu:> 2 MPa

3. Sprzet

Wykonawca przystgpujac do wykonania robdt budowlanych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzetu :

samochadd skrzyniowy

betoniarka, nozyce, gietarka do stali

- barakowo6z zaplecza socjalnego

barakowo6z magazynowy

4. Transport

Mieszanka betonowa moze by¢ transportowana autobetoniarkami.

Transport stali, zewngtrzny powinien odbywac si¢ na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczac,
uktada¢ na podktadach drewnianych, zabezpieczajac przed przemieszczaniem.

5. Sktadowanie
Beton nie moze by¢ skladowany.
Stal zbrojeniowa nalezy przechowywacé¢ w oznakowanych wigzkach, na podktadach drewnianych, na
utwardzonym podtozu w sposob zabezpieczajacy ja przed zanieczyszczeniem i pomieszaniem z innymi rodzajami
i partiami stali.

6. Wykonanie robot

Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami odpowiednich aktualnych norm. Szalunki nalezy
wykonywac bez szczelin i nierdownosci. Powierzchnie poziome nalezy stemplowa¢ drewnem lub elementami sta-
lowymi, regulowanymi. Przed utoZeniem betonu nalezy powierzchni¢ szalunkow posmarowac $rodkami antyad-
hezyjnymi. Caty szalunek powinien by¢ stabilny i nie wykazywa¢ odchylen od zatozonych wymiaréw oraz umiej-
scowienia. Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnosé i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypet-
nieniem masg betonows, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwosé
znieksztalcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Sklejk¢ montuje si¢ na wkrety stalowe zabezpie-
czone antykorozyjnie. Krawedzie nie powinny by¢ postrzepione. Powierzchnie sklejki nalezy przetrze¢ papierem
sciernym drobnoziarnistym i odpyli¢ przed malowaniem. Powierzchnia po montazu powinna by¢ réwna, bez wy-
brzuszen i ubytku materialu. Przed przystapieniem do montazu, deski nalezy trzymac przez co najmniej 48 godzin
w zamknigtych opakowaniach w pomieszczeniu, w ktéorym bedzie zamontowana. Opakowanie moze by¢ otwarte
bezposrednio przed montazem. Temperatura w pomieszczeniu powinna wynosi¢ przynajmniej 18°C a wilgotno$¢
wzgledna powietrza 48 — 63%. Nalezy sprawdzi¢ deski w $wietle dziennym czy nie posiadajg uszkodzen po-
wierzchni lub innych wad, jezeli deski maja wady - nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca i zaprzesta¢ montazu.
Legary musza by¢ rowne, ptaskie, suche a odchyltki ptaszczyzny powierzchni nie moga przekracza¢ 2 mm na 2
metrach dtugosci.

Uktadanie mieszanki betonowe;.
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapic¢ po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru opracowanej przez
Wykonawce technologii betonowania.
Wykona¢ szalowanie podbicia $cian fundamentowych w deskowaniu tradycyjnym (drewnianym) lub systemo-
wym.
Przy betonowaniu konstrukcji nalezy zachowac nastgpujgce warunki :
-betonowanie konstrukcji wykonywac wylgcznie w temperaturze nie nizszej niz+ 5°C zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalos$ci pierwszym zamarznigciem
-beton nalezy zgeszczaé
-mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny warstwami grubosci do 40 cm. zaggszczajac wibratorami

Przerwy w betonowaniu:

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
glownych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do po-
Taczenia betonu stwardnialego ze §wiezym przez: usunigcie 2 powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego,
zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci
2-3 mm lub zaprawy cementowej 1 :1 o grubosci 5 mm. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed
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rozpoczgciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wzno-
wienie betonowania powinno si¢ odby¢ nie pozniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodosz-
czelnymi ostonami, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wo-
da.

Zaprawa naprawy i reprofilacji konstrukcji betonowych i zelbetowych

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, szorstkie i stabilne. Ponadto podloze nie moze by¢ zmrozone. Wytrzymato$¢ na
odrywanie chtonnego podioza powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa. Podloze nalezy przygotowac przez odpo-
wiednie frezowanie, §rutowanie lub hydromonitoring. Niestabilne fragmenty podtoza, skarbonatyzowany i skoro-
dowany beton oraz wszelkie luzne elementy nalezy usung¢. Stal zbrojeniowg nalezy oczysci¢. Zaprawe Stosuje
si¢ w polaczeniu z warstwg sczepng i ewentualnie z mineralng powtoka ochronng zbrojenia. Naktadamy
ja przy pomocy szpachelki z uzyciem nacisku na jeszcze Swiezg warstwe sczepna wykonang na mozli-
wie matej powierzchni. Natozong w ten sposob zaprawe nalezy natychmiast wyrowna¢ do zadanej gru-
bosci. Glebsze ubytki musza by¢ wypetione w kilku procesach roboczych, przy czym kazdej z warstw
posrednich nalezy nada¢ szorstka powierzchnige, a po jej wyschnieciu kazdorazowo powlec warstwa
sczepna. Natozonej w ten sposdb zaprawy nie nalezy naktada¢ poza obrysem ubytku, lecz jedynie wy-
gladzi¢ paca. Grubo$¢ naktadanej warstwy wynosi od 5 mm do 50 mm. Podczas pracy narzedzia robo-
cze od czasu do czasu przemy¢ woda. Natozong powtoke z zaprawy naprawczej nalezy chroni¢ przed
zbyt szybkim wyschnigciem, dlatego tez nalezy unika¢ podwyzszonych temperatur i1 przeciaggéw po-
wietrznych. Pielegnacja powinna trwac¢, co najmniej 5 dni, w czasie, ktérych nalezy chroni¢ natozong
powtoke przed mrozem oraz stosowac przykrycia lub utrzymywanie wilgoci. W stanie Swiezym zapra-
Wy naprawczej nie mozna spryskiwa¢ woda.

7. Kontrola jakosci robot
7.1 Sprawdzi¢ jako$¢ wykonanych robot betonowych
7.2 Sprawdza¢ atest producenta na dostarczone materialy
7.3 Sprawdza¢ zgodnos¢ wykonywanych rob6t z Dokumentacjg Projektowa

8. Obmiar robot.
Tlo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot.
- jako$¢ wykonania elementow z betonu ze ST i Dokumentacja Projektowa
- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw, pozioméw z Dokumentacja Projektowa

9.1.0dbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie :

- zgodnos$ci wykonanych robot betonowych ze ST i Dokumentacja Projektowa

- odbidr zbrojenia przed betonowaniem

- rozstaw strzemion i polaczenie ich pretami zbrojenia

- prawidtowos$¢ odgiecia hakow 1 pretow ukosnych

- prawidtowos¢ stykow pretow

- prawidtowos$¢ ulozenia zbrojenia w deskowaniu ze wzgledu na zachowania dostatecznego otulenia pretow
- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow z Dokumentacjg Projektowa

9.2.0dbiodr koncowy.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robot zanikajgcych.

10. Podstawa ptatno$ci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarows ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wy-
konawce w danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wyma-
gania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w ST-B i w Dokumentacji Projektowe;j.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE
OBOWIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

ST-B 04.00 Konstrukcje stalowe

I. Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zo-
stang wykonane w zadaniu pod nazwa: Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej Wgskotorowej
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowia cze$§¢ Dokumentoéw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykona-
niu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane wykonaniem robot:

- Wpykonanie i montaz obustronnie poreczy mostowych na przgsle i skrzydtach

- Wykonanie i montaz obustronnie chodnikéw z blachy ryflowanej gr. 6 mm

- Wykonanie zabezpieczenia przeciwwykolejeniowego na mostownicach z odbojnica z szyn kolejowych sta-
rouzytecznych

- Wykonanie i montaz zabezpieczenia przeciwpozarowego

- Porecze ochronne sztywne z pochwytem i przeciagiem z rur

- Montaz semaforow z przewiezieniem z warsztatu, wymiana $rub kotwigcych

- Montaz belek stalowych z dwuteownika 140 mm

- Ulozenie blach konstrukcyjnych z blachy trapezowej T55

- Wymiana prowadnic drzwi przesuwnych

-~ Obramienia z katownika 120x80x10 mm z wierceniem otwordéw i mocowaniem do podktadow

- Konstrukcja wsporcza ze stali teowej ramiennej

— Pokrycie dachu z blachy stalowej ocynkowanej na rabek podwojny

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania og6lne

1.5.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng, obowigzujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00 Wymagania og6lne.

2. Materiaty
— soczewki do semaforéw ze szkta hartowanego lub poliwgglanu w kolorach — zottym, czerwonym, zielonym,
producent dowolny
— blacha czarna stalowa grub. 5-6 mm, producent dowolny
- porecze mostowe, wyrob warsztatowy zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
- zabezpieczenie przeciwpozarowe, wyrob warsztatowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa
- zabezpieczenie przeciwwykolejeniowe, wyrob warsztatowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa
—  blacha ryflowana czarna S235JRG2 grub. 10 mm, producent dowolny
—  belki stalowe dwuteowe 140, producent dowolnymi
— blacha stalowa powlekana trapezowa T55, producent dowolny
Wysokos¢ profilu: 55 mm
Szerokos¢ wsadu: 1250 mm
Szerokos¢ uzytkowa: 940 mm
Szerokos$¢ catkowita: 980 mm
Material: S 320 GD
Max. zalecana dtugosc¢ arkusza: 0,50 - 10/ 0,70 - 12 mb
Min. dtugos¢ arkusza: 0,5 mb

STWIOR 21



Grubos¢:  0,5/0,7mm
Powtoka poliester potysk, cynk, alucynk
Zastosowanie dachy, elementy konstrukcyjne, stropy, szalunki tracone, itp.
Odporno$¢ przed korozjg - PN-EN 1SO 12944-2
- blacha stalowa ocynkowana grub. 0,6 mm, producent dowolny
Do przerdbki plastycznej wg PN-EN 10346 - do zaginania
Min dhugos¢ arkusza — 300 - 400 mm
Max dtugos¢ arkusza — 6 000 mm
Tolerancja wykonania arkusza +/- 0,5 mm do 1 mm
- prowadnice do drzwi przesuwnych, wyrdb warsztatowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa
- obramienia z katownika, wyrdb warsztatowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa
- konstrukcja wsporcza ze stali teowej ramiennej, wyrdb warsztatowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa

3. Sprzet
Wykonawca przystgpujac do wykonania robdt budowlanych powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania z
nastgpujacego sprzetu :
- samochdd skrzyniowy
- barakowo6z zaplecza socjalnego
- barakow6z magazynowy

4. Transport
Transport zewnetrzny powinien odbywac si¢ na samochodach cigzarowych zakrytych. Elementy nalezy rozmiesz-
cza¢ pionowo, ustawiajac na podktadach drewnianych, zabezpieczajac przed przemieszczeniem.
Srodki transportowe powinny zabezpieczaé przewozone wyroby przed opadami atmosferycznymi i zawilgoce-
niem. Przestrzenie zatadowcze powinny by¢ czyste. Plaszczyzny Scian i podtog nie powinny mie¢ wystajacych
gwozdzi oraz ostrych elementéw moggcych spowodowac uszkodzenie wyrobow.

5. Sktadowanie
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi.
Nalezy zwrdci¢ uwage na sposob sktadowania uniemozliwiajacy deformacje elementow. Poszczegolne elementy
powinny by¢ posegregowane. Materiaty nie mogg leze¢ bezposrednio na gruncie.
Wyroby nalezy ustawia¢ lub uktada¢ tak, aby nie przeszkadzaly w swobodnym dostepie do urzadzen grzejnych,
sprzetu przeciwpozarowego i aparatury pomiarowe;.
Wyroby nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych.

6. Wykonanie robot
Krycie dachu

Podwdjny rabek stojacy moze by¢ wykonany od pochylenia dachu 3°. Wykonywanie profilu ragbka nastgpuje w
sposob maszynowy lub reczny. Rowniez zamykanie rabkéw nastgpuje maszynowo albo recznie.
Jako standard przyjete zostato na §wiecie uktadanie wstepnie wyprofilowanych pasow podwojnego rabka stojace-
go. Przy wysokosci rabka ok. 25 mm i waskim grzbiecie rabka powierzchnie dachowe mozna drobno podzielic.
Bardzo tatwo dajg sie¢ tez kry¢ na podwajny rabek stojacy ksztalty stozkowate jak réwniez powierzchnie wklesto -
i wypukto - zaokraglone. Jako stosowany na $wiecie wymiar standardowy, obowigzuje, dla dachow w technice
podwojnego rabka stojacego, szerokos¢ pasa ok. 530 lub 600 mm (szerokos¢ tasmy 600 lub 670 mm), grubos¢
blachy 0,7 mm. Praktyczne doswiadczenia budowlane pokazuja jednak, ze w wyjatkowych przypadkach koniecz-
ne jest, aby zmniejszy¢ szerokos¢ pasa a zwigkszy¢ grubos¢ blachy. W ten sposéb mozna przeciwdziata¢ wygina-
niu blachy przez silny wiatr. Ze wzgledu na specyficzne dla cienkiej blachy naprezenia materialu mogg wystgpi¢
lekkie pofalowania paséw. Ogoélnie przyjeta maksymalna dtugos¢ pasow wynosi 10,00 m. W szczegdlnym przy-
padku mogg by¢ uktadane rowniez pasy do 16,00 m dtugosci. Mocowanie i detale przytaczeniowe paséw musza
by¢, w tym przypadku, dopasowane do rozszerzalnosci blachy. Jesli nie wystarczy maks. mozliwa dtugos¢ pasow,
poszczegdlne dtugosci moga by¢ taczone taczeniami poprzecznymi. Mocowanie nastgpuje zasadniczo posrednio
przez hafty na powierzchni rabka wzglednie paski mocujace w zagieciach na koncu pasa (w poszczegodlnych
przypadkach réwniez hafty pojedyncze). Wérdd haft rozroznia si¢ hafty stale, przesuwane i dlugie hafty przesu-
wane. [lo$¢ haft na m? jest zalezna od istniejgcej sity ssgcej wiatru, mocowan i wybranych konstrukcji dachowych.
Poza tym, szeroko$¢ pasa i grubo$¢ blachy maja istotny wptyw na ilo$¢ haft. Aby zabezpieczy¢ pasy przed zsu-
waniem si¢, wyznacza si¢ na powierzchni dachu strefe haft statych, w zaleznosci od pochylenia dachu. Obszar
haft statych powinien, zaleznie od dlugosci pasow, wynosi¢ migdzy 1,0 m a 3,0 m, jednak nie wigcej niz jedna
czwartg dlugosci paséw. W Europie przyjety sie, jako odpowiednie elementy mocujace, gwozdzie z szerokim
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tbem i papiaki. Dla podziatu za duzych dlugosci pasoéw i ze wzgledow estetycznych, moga by¢ wykonywane tg-
czenia poprzeczne. Wybor taczen poprzecznych jest zalezny od pochylenia dachu.

Montaz wyrobow warsztatowych
Elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie na warsztacie. Stal, z ktorej wykonuje si¢ elementy, powinna by¢
chroniona przed korozja, podczas sktadowania i wytwarzania elementow.
Ksztaltowniki zaoliwione podczas profilowania mozna uwaza¢ za zabezpieczone przed normalnymi wptywami
atmosferycznymi na czas transportu z wytworni ksztattownikéw do wytworni konstrukeji (w okresie 2 miesigcy).
Szczegoblnie starannie nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg te elementy, ktoére w gotowej konstrukcji beda niedo-
stgpne. Mozna wowczas stosowac tylko zabezpieczenie I stopnia (wg aktualnie obowigzujacych norm).
Wnetrza przekrojow zamknietych powinny by¢ szczelnie odizolowane przez staranne zespawanie wszystkich
szwOw 1 otworow. Elementy powinny by¢ zamontowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Nalezy zwroci¢
uwagg, aby nie uszkodzi¢ powierzchni elementéow. Ewentualnie dodatkowo zabezpieczy¢ np. kartonem.
Montaz semaforow przeprowadzi¢ sposobem mechanicznym, osadzajac na istniejacym fundamencie, z wymiana
$rub kotwigcych. Podlaczy¢ wszystkie elementy sterowania semaforem, sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania.
Wyroby warsztatowe montowac zgodnie z wytycznymi producenta wyrobu. Wszelkie uszkodzenia powtoki anty-
korozyjnej uzupetni¢ po montazu.

Dtugos¢ ksztattownikdéw stalowych winna zapewnia¢ po 20cm oparcia na $cianach z kazdej strony. W
miejscach oparcia nalezy wykonac ,,poduszke” betonowa gr. 10-15cm.

7. Kontrola jakosci robot

7.1. Sprawdzi¢ atest producenta materiatow
7.2. Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu
7.3. Sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonanych robot z ST 1 Dokumentacja Projektowa
7.4 Sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania potaczen spawanych i skrecanych
7.5 Sprawdzi¢ stan zabezpieczenia powtokami antykorozyjnymi

8. Obmiar robot.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot.
- zgodnosci montazu ze ST i Dokumentacja Projektowa
- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw, pozioméw z Dokumentacja Projektowa

9.1.0dbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbiodr robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie :
- sprawdzenie poprawnosci montazu i uszczelnienia potaczenia elementdéw

9.2.0dbidr koncowy.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty :
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robot zanikajacych.

10. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wy-
konawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wyma-
gania i badania sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE OBO-
WIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

ST-B 04.01 Tory kolejki waskotorowe;j

Il. Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej ST s wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zo-
stang wykonane w zadaniu pod nazwa: Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej Wgskotorowej
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze¢$¢ Dokumentdéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu
Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane wykonaniem robot :

- wymiana pojedynczych zniszczonych podktadéw sosnowych z podsypka zwirowsa lub z pospotki, z uzupet-
nieniem podbicia podktadow

- wymiana pojedynczych szyn mocowanych hakami w torze S42, S-49 i 38a/b

- wymiana szyn 38a/b z odzysku

- reczne dokrecanie $rub lubkowych 4 otworowych

- nasuwanie szyn odpelznych i regulacja luzéw w torze

- wymiana pojedynczych zniszczonych podrozjazdnic na podsypce zwirowej z uzupetnieniem klinca

- napawanie krzyzownicy pojedynczej kl. 11

- montaz odbojnic

- montaz mostownic

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania og6lne

1.5.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robo6t i ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacja Techniczna, obowiazujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00 Wymagania ogoélne.

2. Materiaty
- Podktady sosnowe nasgczane typ IB L-150 cm, producent dowolny
- Podktady sosnowe nasgczane typ IB L-180 cm, producent dowolny
- Podktady starouzyteczne
- smar SW, nr 4, producent dowolny
- szyny kolejowe S42, producent dowolny
- szyny kolejowe S49, producent dowolny
- szyny kolejowe 38a/b, producent dowolny
- Podktadki P1s/S42, producent dowolny
- Podktadki Pm-42, producent dowolny
—  Sruby stopowe z tapka, nakretka i pierscieniem S42, producent dowolny
- Wkrety S42, producent dowolny
- Lubki do szyn ptaskie £.49, producent dowolny
- Podktadki do szyn Ps posrednie, producent dowolny
—  Sruby stopowe typ Ssbh-1-130, producent dowolny
—  Wkrety do podktadow typ 49A, producent dowolny
- Odbojnice szynowe z szyn starouzytecznych
- Podrozjazdnice drewniane sosnowe, nasycone, producent dowolny
- Mostownice waskotorowe 18,5x20,5x350 cm nasycone sosnowe, producent dowolny
- Elektrody lub drut elektrodowy (spoiwo o wlasnosciach stali szynowej), producent dowolny
- Kruszywo kolejowe 0/31,5 i 31,5/65 mm, producent dowolny

3. Sprzet
Wykonaweca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykazaé si¢ mozliwo$cig korzystania z
nastgpujacego sprzetu :
- samochdd skrzyniowy
- barakowo6z zaplecza socjalnego
- barakow6z magazynowy
- specjalistyczny sprzet do robdt torowych

4. Transport
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Transport zewnetrzny powinien odbywac si¢ na samochodach cigzarowych zakrytych. Elementy nalezy rozmiesz-
cza¢ pionowo, ustawiajac na podktadach drewnianych, zabezpieczajac przed przemieszczeniem.

Srodki transportowe powinny zabezpieczaé¢ przewozone wyroby przed opadami atmosferycznymi i zawilgoce-
niem. Przestrzenie zatadowcze powinny by¢ czyste. Plaszczyzny $cian i podtog nie powinny mie¢ wystajacych
gwozdzi oraz ostrych elementéw mogacych spowodowaé uszkodzenie wyrobow.

5. Skfadowanie
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi.
Nalezy zwrdci¢ uwage na sposob sktadowania uniemozliwiajacy deformacje elementow. Poszczegolne elementy
powinny by¢ posegregowane. Materiaty nie moga leze¢ bezposrednio na gruncie.
Wyroby nalezy ustawia¢ lub uktadac tak, aby nie przeszkadzaly w swobodnym dostepie do urzadzen grzejnych,
sprzetu przeciwpozarowego i aparatury pomiarowe;.
Wyroby nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych.
Szerokos¢ przejsc i drog transportowych -wg aktualnie obowigzujacych norm

6. Wykonanie robot
Wymiana pojedynczych szyn

Roboty przygotowawcze
1. Szyny do wymiany planowej nalezy w zasadzie dostarczy¢ na miejsce robot w ilo$ciach przewidzianych do
utozenia w danym dniu. Szyny powinny by¢ uktadane stopkami na podktadach wewnatrz toru, naprzeciw szyn
przeznaczonych do wymiany, z zachowaniem skrajni budowli.
2. Do pojedynczej wymiany nalezy uzywac szyn starych uzytecznych tego samego typu, bez wad i uszkodzen,
scisle tej samej dtugosci i o przyblizonym stopniu zuzycia pionowego i bocznego. W razie réznicy wysokosci
szyn wigkszej jak | mm nalezy przygotowa¢ odpowiednie tubki przejsciowe i przektadki wyréwnawcze do zato-
zenia pod stopke szyn przy ztaczach na podktadach zespolonych. Réznica w potozeniu bocznych wewnetrznych
powierzchni gtéwek szyn nie powinna by¢ wigksza niz | mm.
3. Przed rozpoczeciem wymiany szyn nalezy sprawdzi¢ wartos¢ luzow w sasiednich kilku stykach, po czym - je-
zeli zachodzi potrzeba - nalezy je wyregulowac.
4. Na kilka dni przed wymiang szyn nalezy napusci¢ nafta gwinty srub tubkowych i stopowych, po czym prébnie
je zluzowac¢ i ponownie dokreci¢. Uszkodzone $ruby i wkrety nalezy wymienic.
5. Nalezy przygotowa¢ materialy smarne do komor tubkowych, $rub i wkretow oraz do zaciosow podktadow.
6. Bezposrednio przed wymiang nalezy zdja¢ oporki przeciwpetzne.

Roboty zasadnicze (w czasie zamknigcia toru)
1. Wymiana pojedynczych szyn obejmuje wykonanie nastgpujacych czynnosci:
1) osygnalizowanie miejsca robot,
2) odkrecenie $rub tubkowych i zdjecie tubkow,
3) odkrecenie wkretow lub $rub stopowych i zdjecie szyny wymieniane;j,
4) nasunigcie przesunietych podktadow,
5) ustawienie szyny zamiennej na starych podktadach, zalozenie luznikow,
6) oczyszczenie szczotka druciang z rdzy i brudu komér tubkowych i tubkdéw, posmarowanie
ich smarem zabezpieczajacym przed korozja, naolejenie gwintow $rub,
7) przymocowanie szyny zamiennej do podktadow i polgczenie jej z sasiednimi szynami,
8) zalozenie oporek przeciwpelznych {jezeli potrzeba) i wyjecia tuznikow,
9) sprawdzenie stanu toru toromierzem i poziomica.
2. Po zakonczeniu robot i otwarciu toru ruch pociggéw powinien odbywac si¢ z normalng
predkoscia.
3. Jezeli podktadki szynowe sg wcisnigte w podklady, to przy planowej wymianie Szyn
podktadki powinny by¢ zdjete, podktady w tych miejscach zaciosane i dosycone.
4. W przypadku, gdy otwory do wkretow sg tak wyrobione, Ze nie zapewniajg nalezytego
przytwierdzenia szyn lub gdy przy nowym przytwierdzeniu szyn otwory na wkrety wypadng w
innym miejscu - otwory stare nalezy zala¢ olejem grzybobdjczym i szczelnie zakotkowac.
5. Po ukoniczeniu robdt szyny oraz ztgczki wyjete z toru nalezy odwiez¢ na sktadowisko.
Pozostawienie odzyskanych materiatdw na miejscu robét jest niedopuszczalne.

Wymiana pojedynczych podktadow
Roboty przygotowawcze.
1) Wymiana pojedynczych podktadéw powinna by¢ wykonywana podktadami starymi
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uzytecznymi, naprawianymi i impregnowanymi z wyroéwnanymi powierzchniami przylegania
podktadek, w ktorych otwory do wkretow powinny by¢ uprzednio nawiercone i zaimpregnowane.
2) Potrzebna liczbe podktadow do wymiany w ciggu dnia nalezy wywiez¢ wozkiem torowym i
wytadowac na lawe torowiska w miejscach, gdzie leza w torach podktady zakwalifikowane

do wymiany.

Wymiana pojedynczych podktadow sposobem recznym obejmuje nastepujace czynnosci:

- usunigcie podsypki z okienka wzdtuz catego podktadu na gltebokos¢ okoto 3 cm ponizej
krawedzi podstawy, usunigcie podsypki od czota i przygotowanie miejsca do wyciagnigcia
podktadéw;

- przygotowanie miegjsc do ustawienia 2 podno$nikow (po jednym pod kazdy tok szyn przy
podktadzie sgsiednim);

- odkrecenie wkretow w celu zdjecia podktadek z wymienianego podktadu;

- cze$ciowe odkrecenie wkretow na 2 sasiednich podktadach z kazdej strony podktadu
wymienianego, przy czym na podktadach bezposrednio przylegtych nalezy wkrety wykrecic o
3 cm, a na dalszych - 0 2 cm;

- zatozenie podno$nikéw pod kazdy tok szyn i rownoczesne podniesienie szyn na wysokos¢
do 2 c¢m; nie wolno przy tym podnosi¢ podktadéw sasiednich;

- wyciagniecie podktadu wymienianego za pomocg kleszczy do podktadow oraz zdjecie
podktadek (bez uzycia dragdéw, wybijania mtotem itp.);

- $ciecie oskardem zbitej podsypki pod srodkowa czescig podktadu o 5 - 6 cm na dtugosci
okoto 50 cm oraz usunigcie topatg tej podsypki, wciggnigcie nowego podktadu za pomoca
kleszczy (bez uzycia oskardow i dragdw), utozenie go na tozysku; jezeli podsypka w
tozysku jest zanieczyszczona lub gdy podktad wsuwany jest wyzszy od wyjetego, nalezy
$cig¢ mozliwie rownomiernie warstwe tej podsypki grubosci 5 - 6 cm na catej powierzchni
tozyska i usung¢ ja topata;

- zatozenie podktadek;

- opuszczenie podno$nikdéw i wyjecie ich z toru;

- przymocowanie obu tokéw szyn;

- jezeli podsypka jest dostatecznie czysta - spulchnienie jej oskardem pod podktadem i
podbicie na dtugosci po 40 cm z kazdej strony obu tokdéw szyn; w tym przypadku nie
nalezy podbija¢ srodkowej czesci podktadu na dtugosci okoto 50 cm;

- jezeli podsypka byta zanieczyszczona i usunigto ja na catej dtugosci podktadu -
podsypanie niezbednej ilo$ci podsypki po obu stronach kazdego toku szyn na dtugosci 40
cm, podbicie podktadu najpierw oskardem, a potem podbijakami;

- zasypanie okienek czysta podsypka oraz oprofilowanie i ubicie podsypki;

Wszystkie prace wymiany podktadow nalezy wykonywac w ten sposob, aby niweleta toru nie
ulegta odksztatceniu.

Wymiana mostownic
Prace podstawowe
W chwili zamknigcia toru nalezy bezzwlocznie przystapi¢ do wykonywania zasadniczych robot przy wymianie
mostownic wraz z koniecznymi robotami towarzyszacymi wedtug nastepujacej kolejnosci:
1) demontowanie przytwierdzen szyn tocznych i odbojnic oraz urzadzen zabezpieczajacych przed wykolejeniem
(dozwolone tylko na jednym przgsle szyn lub na jednym przgsle mostu);
2) podtuzne przesuniecie zdemontowanych szyn tocznych i odbojnic na sgsiednie przesto mostu lub poza przy-
czotki mostu;
3) odkrecenie $rub przytwierdzajgcych mostownice do konstrukcji przesta mostowego i usuniecie mostownic po-
za przesto, na ktorym odbywa si¢ wymiana;
4) poprawienie lub usuni¢cie uszkodzonych elementow stykajacych si¢ z mostownicami, a przejmujgcych bezpo-
$rednie obciazenie od mostownic - tj. klockéw srodkujacych, stoteczkow, katownikow i zalozenie nowych;
5) oczyszczenie gornych powierzchni paséw dzwigarow glownych (podtuznie) i pokrycie minig miejsc, na kto-
rych majg leze¢ nowe mostownice;
6) wykonanie w mostownicach zaglebien na nity i blachy pasowe (przy konstrukcjach nitowanych), aby dobrze
przylegalty do paséw oraz wykonanie innych prac zwigzanych z dopasowaniem mostownic do konstrukcji zalez-
nie od sposobu ich umocowania;
7) rozktadanie mostownic w oznaczonych miejscach na konstrukcji i staranne przymocowywanie ich jednym ze
stosowanych sposobdw, mianowicie za pomoca:
a) pionowych $rub hakowych,
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b) poziomych $rub $r. 20-22 mm i katownikéw nieréwnoramiennych 100X150X12 mm przyspawanych lub przy-
nitowanych do pasow dzwigara krotszym ramieniem lub - przyspawanych do pasa blach pionowych zamiast ka-
townikow,

c) katownikow z oparciem mostownic na podktadkach srodkujacych o wysoko$ci minimum 45 mm przyspawa-
nych w osi $rednika dzwigarow;

8) przyciagnigcie szyn tocznych i odbojnicowych na miejsce ich przymocowania do nowych mostownic;

9) przymocowanie szyn i odbojnic do mostownic, zwracajac szczegdlng uwage na prawidtowos¢ kierunku i sze-
rokosci toru. Dokrecanie srub i wkretéw nalezy wykonywaé za pomoca sprzetu zmechanizowanego.

Uwaga: przy montazu mostownic osadzonych na podtuznicach lub dzwigarach gtownych przy uzyciu klockow
srodkujacych i katownikow nalezy zwroci¢ uwage, aby wzajemne odstgpy miedzy wkretami pionowymi (z gory i
z dotu mostownicy) i miedzy Srubg pozioma a wkretami zapewnialy oddzielenie ich migzszos$cig drewna co naj-
mniej 15 mm.

Roboty wykonczeniowe
1) Po otwarciu toru dla ruchu pociagdéw nalezy przystapi¢ do wykonania robot, ktorych nie ukonczono w fazie
prac zasadniczych podczas zamknigcia toru, mianowicie:
- uzupetnienia brakujacych wkretow przytwierdzajacych szyny do mostownic,
- zalozenia pomostow i porgczy,
- wykonania zabezpieczenia przeciwpozarowego,
- zwiezienia odzyskanych materialow do najblizszej stacji,
- segregacji i klasyfikacji mostownic wyjetych z toru, wedtug przydatnosci, na cztery grupy: stare uzyteczne, bu-
dowlane, opatowe i nie nadajace si¢ do zadnego celu.
2) Mostownice stare uzyteczne po naprawie i dosyceniu nalezy przeznaczy¢ do wymian pojedynczych.

Podktady, podrozjazdnice i mostownice powinny mie¢ ptaszczyzny gorne i dolne oraz boczne parami réwnolegte.
1) Dopuszcza si¢ nierownoleglos¢ w granicach odchytek poszczegolnych wymiarow.

2) Czota powinny by¢ przycigte w zasadzie prostopadle do osi podtuznej elementu.

3) Boki obte i obliny powinny by¢ okorowane na czysto (biato)

Nasuwania szyn odpelztych i regulacji luzow
1. Nasuwanie szyn nalezy wykona¢ na podstawie wynikow zestawienia luzow. Jezeli zajdzie
konieczno$¢ zastosowania wstawek, nalezy przed przystagpieniem do regulacji, przy
stykach, w ktorych wystapia luzy robocze wigksze niz 30 mm roztozy¢ wstawki z szyn
dtugosci odpowiadajacej przewidywanej wartosci luzu roboczego.
2. Nasuwanie szyn za pomoca urzadzenia hydraulicznego nalezy wykonywac zespotem w
sktadzie okoto 10 pracownikow.
3. Wykonanie nasuwania szyn odpetztych i regulacji luzéw urzadzeniem hydraulicznym
obejmuje nastgpujace czynnosci:
a) luzowanie $rub tubkowych w kierunku przesuwania szyn,
b) luzowanie $rub stopowych lub wkretow oraz opérek przeciwpetznych,
¢) odkrecenie i wyjecie 2 $rub z drugiej potowy ztacza (patrzac w kierunku jazdy
pociggow),
d) wstawienie luznikdw,
e) zatozenie urzadzenia hydraulicznego na szyne i nasuwanie szyn,
f) zatozenie 2 $rub lubkowych i dokrgcenie zluzowanych $rub,
g) dokrecenie $rub stopowych lub wkretow,
h) regulacja oporek przeciwpetznych,
1) zdjecie luznikow,
j) nasuniecie i podbicie podktadow.
4. Przebieg wykonania nasuwania szyn jest nastepujacy:
a) 2 pracownikow luzuje sruby tubkowe i wyjmuje 2 sruby z jednej polowy ztacza,
b) 2 pracownikoéw luzuje opodrki przeciwpelzne,
c) obstuga 2 zakretarek luzuje Sruby stopowe lub wkrety,
d) 2 pracownikow nasuwa szyny,
¢) obstuga drugiej zakretarki po nasunigciu szyn dokreca sruby stopowe lub wkrety.
Po nasunigciu pierwszej szyny, przy luzowaniu $rub tubkowych i oporek pozostaje dwoch
pracownikow, a dwoch pracownikow przystepuje do zaktadania Srub tubkowych, dokrecania i
regulacji oporek przeciwpetnnych. Po ukonczeniu (nasuni¢cia szyn na dlugosci odcinka
regulacji w jednym toku, to samo wykonuje si¢ w drugim toku z ustawieniem stykow do
wegielnicy.
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Po nasunigciu szyn w obu tokach szyn, jesli zachodzi potrzeba, nalezy nasuna¢ podktady
podztaczowe i posrednie, dokreci¢ wkrety 1 podbi¢ podktady. Jezeli zakres tych robot

jest duzy, nalezy odpowiednio zwiekszy¢ zespot zatrudnionych.

5. Isposdb regulacji luzéw polega na stopniowym nasuwaniu szyn w kierunku luzéw
nadmiernych, zwiekszajac luzy za mate do wartosci normalnej tak, zeby w czasie

nasuwania nie wystapit luz roboczy wigkszy niz 50 mm. Na czas przejécia pociagdw nalezy
wypehi¢ luz odpowiednia wktadka. Operacje takg przeprowadza si¢ w razie potrzeby kilka
razy tak, aby na calym regulowanym odcinku wartosci luzow odpowiadaty wymiarom
przepisowym.

6. W II sposobie nasuwanie szyn rozpoczyna si¢ od miejsca, gdzie luzy sa najwigksze.
Szyny nasuwa si¢ kolejno doprowadzajgc luzy do wymiaréw odpowiadajacych temperaturze. W
razie konieczno$ci przepuszczenia pociagu — luzy czasowo wigksze niz 30 mm nalezy
wypehi¢ wstawkami odpowiedniej dtugosci.

7. Jezeli luz roboczy osiggnie 155 mm nalezy wypehi¢ go wstawka dtugosci 150 mm,
zatozy¢ wszystkie $ruby i1 dokreci¢ je. W dalszej czgséci cyklu nasuwa si¢ szyny

domykajac luzy tak, aby suma domknig¢ odpowiadata dtugosci wstawki. W razie potrzeby w
koncu przesunigtego tancucha zaktada sie druga wstawke.

Domykania luzéw nalezy zaniecha¢, gdy ponownie wystapi luz 155 mm. Po wypehieniu luzu
wstawka nowy cykl zaczyna si¢ od rozprowadzenia szyn domknietych w poczatkowej czgsci
pierwszego cyklu, regulujac w ten sposob, aby w zadnym przypadku nie wystapit luz

wigkszy niz 155 mm. Po rozprowadzaniu szyn domkni¢tych ma ostatnim z domknigtych luzow
moze powstac luz, ktory nalezy wypetni¢ odpowiedniej dtugosci wstawka, zalozy¢ Sruby i
dokreci¢. Dalsze czynnosci przebiegaja podobnie jak w cyklu pierwszym, przez stopniowe
nasuwanie szyn likwiduje si¢ wstawki nie dopuszczajac nigdy do luzu roboczego wiekszego
niz 155 mm. W przypadku gdy luz roboczy nie miat podparcia na podktadce ztaczowej, na
czas przejscia pociggu nalezy podtozy¢ pod szyn¢ p6t podktadu i podbic.

Napawanie krzyzownicy pojedynczej
Regeneracje elementow stalowych przez napawanie mozna stosowac w rozjazdach i skrzyzowaniach torow na
liniach wszystkich kategorii zaleca si¢ wykonanie robot przy zamknigtym torze
— napawanie elementow ze stali surowej i obrabianej cieplnie nalezy prowadzi¢ przy temperaturze wyzszej niz
50C i predkosci wiatru mniejszej od 2 m/s;
— napawanie elementoéw ze stali wysokomanganowej (Hadfielda) nalezy prowadzi¢ w mozliwie niskich tempera-
turach, ponizej 20 °C (wykonanie napawania zaleca si¢ nawet w warunkach zimowych);
— w niekorzystnych warunkach atmosferycznych zabrania si¢ wykonywania prac spawalniczych bez stosowania
oston
— napawanie nalezy wykona¢ w temperaturach okreslonych dla grup poszczegélnych materiatow (elektrody, dru-
ty rdzeniowe itp.)
— przygotowanie powierzchni do napawania przez szlifowanie, majace na celu usunig¢cie sptywow, wzerow,
miejscowych uszkodzen itp.;
— w trakcie szlifowania sprawdzenie metodami penetracyjnymi, czy na powierzchni, ktéra ma by¢ napawana, nie
wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia;
— wstepne podgrzanie powierzchni przeznaczonej do napawania do temperatury okoto 300400 °C (w zalezno$ci
od gatunku stali szynowej) za pomoca palnikow propanowo-powietrznych;
— napawanie elementéw odpowiednimi elektrodami lub drutem elektrodowym (spoiwo o wlasno$ciach stali szy-
nowej);
— obrdbka powierzchni napawanej metoda szlifowania;
— kontrola geometryczna napawanych elementéw — okreslenie rzeczywistych ksztattow, odbior po regeneracji.
Regeneracja szyn i czgséci rozjazdowych moze si¢ odbywaé metodg r¢czng lub z wykorzystaniem specjalistycz-
nych automatéw spawalniczych.

7. Kontrola jakosci robot
7.1. Sprawdzi¢ atest producenta materialow
7.2. Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu
7.3. Sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonanych robot z ST 1 Dokumentacja Projektowa
- r6znicg wysokosci tokdw szynowych (przechyltke)
- wartosci strzatek na krzywej przejsciowej i tuku

8. Obmiar robét.
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Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robdt.
- zgodnosci montazu ze ST i Dokumentacja Projektowsa
- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw, pozioméw z Dokumentacja Projektowa

9.1.0dbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
Odbior robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
- sprawdzenie poprawnosci montazu i potaczenia elementow

9.2.0dbioér koncowy.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :
- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan, protokoty wszystkich robét zanikajacych.

10. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostkg obmiarowg ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wy-
konawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wyma-
gania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE OBO-
WIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

ST-B 05.00 Roboty izolacyjne

I. Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Roboét, dotyczacych ro-
bot, ktore zostang wykonane w zadaniu pod nazwa: Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej Wqskoto-
rowej

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowig cz¢$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu 1 wykona-
niu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres Robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane wykonaniem robot:

- izolacja podziemna murkoéw oporowych, dolnej $cianek czotowych i tylnej pow. parapetu
- izolacja z ,,ptynnej folii” pozioma i pionowa, tazienki

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania ogdlne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacja Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00 Wymagania ogolne.

2. Do wykonania robot wymagane sg nast¢pujace materiaty:
- asfaltowy roztwor do gruntowania betonu do stosowania na zewnatrz, producent dowolny
- lepik asfaltowy na zimno do izolacji powlokowych, producent jak roztworu do gruntowania
do izolacji przeciwwodnej fundamentoéw oraz czesci budowli narazonych na dziatanie wod gruntowych i opado-
wych po uprzednim zagruntowaniu podtoza, szczegolnie polecany do stosowania w warunkach silnego
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nawodnienia oraz srodowiskach wodnych zasolonych chlorkami sodu. Odpornos¢ na wody zasolone ( 0k.3%
NaCl )

- izolacja pionowa i pozioma tzw. ,,ptynna folia”

jest wysokoelastyczng, dwusktadnikowg masg uszczelniajaca, niezawierajacg rozpuszczalnikow i przez to
przyjazna dla srodowiska, przeznaczong do trwalego i niezawodnego uszczelniania budowli. Przenosi ry-
sy, jest przyczepna, odporna na starzenie si¢, wode¢ i wszystkie normalnie wystepujace w gruncie substan-
cje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne" wg normy DIN 4030.

- przyjazna dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikéw i wldkien azbestowych
- nadaje si¢ na wszystkie podtoza mineralne
- mozna ja stosowac na podtozach suchych i lekko wilgotnych
- wysokoelastyczna, rozciggliwa i pokrywajaca rysy
- nie wymaga warstwy tynku na murze
- nadaje si¢ na powierzchnie pionowe i poziome
- dzigki reakcji chemicznej po krétkim czasie jest odporna na deszcz
- sucha pozostato$¢ ok. 90%
Dane techniczne
Rodzaj - 2-sktadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym
Sklad - tworzywa sztuczne, bitum, wypelniacze
Konsystencja po wymieszaniu - pasta
Kolor - czarny
Gestos¢ gotowej mieszanki - ok. 0,7 kg/dm3
Czas mozliwej obrobki w temp. +20°C - 1 do 2 godzin
Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania - +1°C do +35°C
Zuzycie- 3,5-4,5 /m2 w zaleznosci od obcigzenia woda
Sposob naktadania - gtadka kielnia
Czas schnigcia przy +20°C i 70% wilgotno$ci wzglgdnej powietrza - ok. 3 dni
Grubos¢ naktadanej warstwy - 1,1 mm $wiezej warstwy odpowiada 1 mm przeschnigtej powtoki
Srodek czyszczacy - w stanie §wiezym woda - po przeschnieciu rozcienczalnik TE
Przechowywanie w pomieszczeniach chtodnych i suchych w temperaturach dodatnich

3. Sprzet
Wykonawca przystepujac do wykonania robot budowlanych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzetu :
- samochdd skrzyniowy
- barakowo6z zaplecza socjalnego
- barakow6z magazynowy

4. Transport
Transport i ich przechowywanie powinno by¢ zgodne z aktualnie obowigzujacymi normami
Srodki transportowe powinny zabezpieczaé przewozone wyroby przed opadami atmosferycznymi i zawilgoce-
niem. Przestrzenie zatadowcze powinny by¢ czyste. Plaszczyzny $Scian i1 podtog nie powinny mieé¢ wystajacych
gwozdzi oraz ostrych elementéw mogacych spowodowaé uszkodzenie wyrobow.
Transport zewngtrzny powinien odbywac si¢ na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczac, ukta-
da¢ na podktadach drewnianych tak by nie przemieszczaly si¢ podczas transportu.

5. Sktadowanie
Przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach w pozycji pionowej,
w pomieszczeniach zabezpieczonych przed nastonecznieniem, wentylowanych, z dala od zrédet ciepta i ognia.
Magazynowanie powinno mie¢ miejsce w suchych i przewiewnych pomieszczeniach, temperatura sktadowania
powyzej 0°C. Sktadowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed wilgocia i oddzieli¢ od aktywnych srodkow che-
micznych.

6. Wykonanie robot

Wykonywanie hydroizoalcji pionowej — hydroizolacj¢ powierzchni betonowych wykona¢ po usunigciu zanie-
czyszczen i wyrdwnaniu powierzchni, bezwzglednie zagruntowac.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.Izolacje bitumicz-
ne nalezy uktada¢ na podktadach zagruntowanych roztworem wg PN-B-24620 lub emulsja. 1zolacje przeciwwil-
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gociowe nalezy uktada¢ szczelnie z wymaganymi zakladami. Powierzchnia podktadu pod izolacje powtokowe z
materialow bitumicznych powinna by¢ rowna (bez wglebien, wypuktosci oraz peknigé), czysta, odttuszczona i
odpylona. Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nicodksztalcony i przenosi¢ wszystkie dziatajagce nan obcig-
zenia. Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacj¢ powinien by¢ zagruntowany roztworem asfal-
towym lub emulsja asfaltows.

Przy gruntowaniu podklad powinien by¢ suchy a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%

Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna
by¢ nie nizsza niz 5°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza si¢
gruntowanie podloza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej 5°C, jednak nie nizszej niz 0°C i tempe-
ratura w ciggu doby nie byla nizsza niz 0 °C.

Podloze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakow i rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodli-
wych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) za§ wyoblenia odpowiednio zaokragli¢. Mozna
stosowac na suchym i lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne podtoze wydtuza czas twardnienia.
Istniejgce grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne np. stare, kryjace (naktadane na zimno
lub goraco) powtoki nadajg si¢ jako podloze o ile wykazuja wystarczajaca wytrzymatos$¢ do przyjecia nowej war-
stwy uszczelniajacej.

Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wy-
stajace czesci fundamentow nalezy potraktowaé ze szczeg6lng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki za-
prawy i inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usunaé z catej powierzchni za pomoca odpowiednich narze-
dzi np. recznej szlifierki diamentowej. Jako powtoke gruntujgcg nanosi si¢ szczotka lub szerokim pegdzlem, roz-
cienczony woda w stosunku 1:10. Po wyschnieciu powloki gruntujgcej nastgpuje nanoszenie materialu za pomoca
gladkiej kielni. Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nierdéwnych, jak i na
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajace (szpachlowanie drapane)
Szpachla wypeliajaca musi wyschngé, zanim bgdzie mozna rozpocza¢ nastgpny etap pracy. W przypadku nieo-
tynkowanego muru z blokow wielkowymiarach nalezy zamkna¢ spoiny pionowe o rozwartos$ci ponizej 5 mm po-
przez szpachlowanie wypelniajace.

Naktadanie uszczelnienia nastgpuje zgodnie z ogdlnymi wytycznymi wykonywania powlok grubowarstwowych w
co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest
mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym.

Izolacja wewnetrzna pionowa i pozioma

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.Izolacje bitumicz-
ne nalezy uktada¢ na podktadach zagruntowanych roztworem wg PN-B-24620 lub emulsja. 1zolacje przeciwwil-
gociowe nalezy uktada¢ szczelnie z wymaganymi zaktadami. Powierzchnia podktadu pod izolacje powtokowe z
materiatow bitumicznych powinna by¢ rowna (bez wglebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta, odttuszczona i
odpylona. Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nicodksztalcony i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcig-
zenia. Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacj¢ powinien by¢ zagruntowany roztworem asfal-
towym lub emulsjg asfaltowa.
Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna
by¢ nie nizsza niz 5°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza si¢
gruntowanie podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej 5°C, jednak nie nizszej niz 0°C (tempe-
ratura w ciagu doby nie nizsza niz 0 °C).
Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakow i rozwartych rys, zadziorow oraz szkodli-
wych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) zas wyoblenia odpowiednio zaokragli¢. Mozna
stosowac na suchym i lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne podtoze wydtuza czas twardnienia.
Istniejgce grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne np. stare, kryjace (naktadane na zimno
lub goraco) powloki nadajg sie jako podtoze o ile wykazujg wystarczajaca wytrzymatos¢ do przyjecia howej war-
stwy uszczelniajacej.
Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczys$ci¢ z gruzu i ziemi. Wy-
stajace czesci fundamentow nalezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki za-
prawy i inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usunaé z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narze-
dzi np. recznej szlifierki diamentowej. Jako powtoke gruntujacg nanosi si¢ szczotka lub szerokim pedzlem, roz-
cienczony wodg w stosunku 1:10. Po wyschnieciu powloki gruntujgcej nastepuje nanoszenie materialu za pomoca
gladkiej kielni. Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajace (szpachlowanie drapane)
Szpachla wypelniajaca musi wyschna¢, zanim bedzie mozna rozpocza¢ nastepny etap pracy. W przypadku nieo-
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tynkowanego muru z blokow wielkowymiarach nalezy zamkna¢ spoiny pionowe o rozwarto$ci ponizej 5 mm po-
przez szpachlowanie wypekiajace.

Naktadanie uszczelnienia z materiatu tzw. ,,ptynna folia” nast¢puje zgodnie z ogolnymi wytycznymi wykonywa-
nia powlok grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ prze-
prowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie robo-
czym.

7. Kontrola jako$ci robot
7.1 Sprawdzi¢ jako$¢ uzytych materiatow

Grubosci naktadanej warstwy izolacyjnej

Kontrola grubo$ci naktadanej warstwy w stanie $wiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci zuzytego materialu oraz
pomiar grubos$ci wilgotnej powtoki. Pomiar grubos$ci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajacej, zgodnie z norma
DIN 18195-3 wydanie 2000-08, nast¢puje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na kazdych 100 m2

przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

7.2 Sprawdza¢ atest producenta na dostarczone materialy
7.3 Sprawdza¢ zgodnos¢ wykonywanych rob6t z Dokumentacjg Projektowa

8. Obmiar robot.
Ilo$¢ robot okresla si¢ Na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzo-
ru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot.
- zgodnosci wykonanych $cian ze ST i Dokumentacja Projektowa
- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw, pozioméw z Dokumentacja Projektowa
- grubo$¢ utozonego materiatu, rownomierno$¢ powierzchni i jakosci
- Sprawdzi¢ szczelnos¢ izolacji na zatamaniach, cigglos¢ izolacji na catej powierzchni izolowane;j.

9.1.0dbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbior robédt zanikajacych obejmuje sprawdzenie :
- ilo&¢ i grubo$¢ warstw

9.2.0dbiodr koncowy.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich roboét zanikajacych.

10. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wy-
konawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wyma-
gania i badania sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE OBO-
WIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

ST-B 06.00 Roboty zewnetrzne, prefabrykaty

1. Wstep
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore zo-
stang wykonane w zadaniu pod nazwa: Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej Wgskotorowej
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowig cz¢$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu 1 wykona-
niu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.
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1.3.Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane wykonaniem robot :

- osadzenie Sciekow skarpowych z typowych elementow betonowych

- osadzenie schodéw betonowych prefabrykowanych o szer. 0,8 m na skarpach nasypow i przekopow
- osadzenie przepustow rurowych $red. 50, 60, 80 cm

- wykonanie drenazu rurowego z obsypka

- wykonanie podsypki piaskowej gr 10 cm z zaggszczeniem recznym pod azury

- wykonanie podsypki cem-piaskowej gr 10 cm z zaggszczeniem recznym pod azury

- warstwy odsaczajace z piasku grub. 18, 20 i 24 cm po zaggszczeniu pod place i chodniki

- podbudowa z kruszywa lamanego - warstwa gorna o grubosci po zageszczeniu 11 cm

- ustawienie obrzezy betonowych 20x6 i 30x8 na podsypce cem-piaskowej z wypelnieniem spoin zaprawa ce-
mentowa

- ustawienie palisady H-40 cm $red. 11 cm na podsypce cem-piaskowej z wypelnieniem spoin zaprawa cemen-
towg

- wykonanie ubezpieczenia z ptyt azurowych o wym. 60x40x8

- wykonanie nawierzchni przejazdéw kolejowych z dyliny

- wykonanie warstwy dolnej z kamienia podktadowego gr. 14 cm po zageszczeniu - dojazdy

- wykonanie nawierzchni asfaltowej gr. 4 cm warstwa wigzaca i 3 cm warstwa $cieralna

- ulozenie nawierzchni chodnikéw i placow z kostki betonowej gr. 61 8 cm

- ustawienie znakow drogowych na przejazdach

- wykonanie metryki przejazdow i dokumentacji powykonawczej

1.4.0Okreslenia podstawowe
1.5.0kreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okre-
$leniami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania ogdlne

1.5.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robo6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjg Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00 Wymagania ogoélne.

2. Materiaty
- piasek winien spetnia¢ wymagania normy
- zwir plukany fi 12-32 mm, producent dowolny
- dylina sosnowa, nasycana, producent dowolny

- mieszanka asfaltowa do warstwy $cieralnej, producent dowolny
Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa scieralna wg PN-EN

Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99

Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,8
Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50 46

Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 [22] 48 45

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

Zawarto$¢ parafiny, nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 [30] 2,2 2,2

Wozrost temp. Migknienia po starzeniu, nie wiecej niz °C PN-EN 1427 [22] 99

Temperatura tamliwo$ci Fraassa, nie wiecej niz °C PN-EN 12593 [29] -8 -10

- cement portlandzki 35 winien spetnia¢ wymagania co najmniej normy PN-EN 197-1

- kostka brukowa betonowa kolor szary gr 6 i 8 cm podwdjne T bez fazy winny posiada¢ odpowiedni atest do
stosowania w budownictwie drogowym, oraz spelnia¢ wymagania aktualnie obowigzujacych norm, dowolny pro-
ducent

- Sciek skarpowy betonowy 15-20x38-50x50 cm, producent dowolny
Beton C30/37, nasigkliwo$¢ do 5%, mrozoodpornos¢ F-150
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- stopien skarpowy betonowy szer. 80x34x20 cm, producent dowolny
Beton C20/25

- plyty azurowe 60x40x8 cm, producent dowolny
Beton C35/45
Wytrzymalo$¢ na zginanie Klasa 2 -T
Odporno$¢ na warunki atmosferyczne Klasa 3 - D
Odpornos$¢ na Scieranie Klasa 4 — |
- palisada 11x40 cm
Europejska Deklaracja Zgodnosci CE, ¢ zgodnos¢ z Norma: PN-EN 1340
- przepust rurowy betonowy sred. 50, 60, 80 cm, producent dowolny
- obrzeza betonowe 30x8 cm, producent dowolny
Wytrzymalo$¢ na zginanie Klasa 2 -T
Odpornos¢ na warunki atmosferyczne Klasa 3 - D

- rura kamionkowa perforowana fi 150 mm filtrem z widkna syntetycznego, producent dowolny

- znaki drogowe wg Dokumentacji Projektowej

3. Sprzet
Wykonawca przystepujac do wykonania robot budowlanych powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania z
nastgpujacego sprzetu :
- samochdd skrzyniowy
- barakow6z zaplecza socjalnego
- barakow6z magazynowy

4. Transport
Transport zewnetrzny powinien odbywac si¢ na samochodach cigzarowych zakrytych. Elementy nalezy rozmiesz-
cza¢ ustawiajgc na podktadach drewnianych, zabezpieczajac przed przemieszczeniem.
Srodki transportowe powinny zabezpieczaé przewozone wyroby przed opadami atmosferycznymi i zawilgoce-
niem. Przestrzenie zatadowcze powinny by¢ czyste. Plaszczyzny Scian i podtog nie powinny mie¢ wystajacych
gwozdzi oraz ostrych elementéw mogacych spowodowac uszkodzenie wyrobow.

5. Skfadowanie
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i1 przewiewnych,
zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi.
Nalezy zwroci¢ uwagge na sposob sktadowania uniemozliwiajacy deformacje elementéw. Poszczegolne elementy
powinny by¢ posegregowane. Materiaty nie moga leze¢ bezposrednio na gruncie.
Wyroby nalezy ustawia¢ lub uktadac tak, aby nie przeszkadzaly w swobodnym dostepie do urzadzen grzejnych,
sprzetu przeciwpozarowego i aparatury pomiarowe;.
Wyroby nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych.
Szerokos¢ przejsc i drog transportowych -wg aktualnie obowigzujacych norm.

6. Wykonanie robot
Przejazdy o nawierzchni asfaltowej
Podtoze (warstwa wyrdwnawcza, warstwa wigzaca lub stara warstwa $cieralna)
pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i1 no$ne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein
Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody. W celu polepszenia potgczenia migdzy warstwami technolo-
gicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata. Podloze powinno by¢
skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpie-
czenie przed wnikaniem i zaleganiem wody mi¢dzy warstwami. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudo-
wywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ niz-
sza +5. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s). Gru-
bos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

STWIOR 34



Przejazdy o nawierzchni z dyliny
Podloze powinno by¢ rowne, stabilne, np. z chudego betonu lub kruszywa

Elementy prefabrykowane nalezy ustawiac¢ na podktadzie z chudego betonu lub podsypce cementowo-piaskowej
grub. co najmniej 10 cm, zachowujac poziom lub pion.

Drenaz nalezy wykona¢ z rury kamionkowej perforowanej fi 150 mm filtrem z wtokna syntetycznego, obsypanej
zwirem ptukanym fi 12-32 grub. co najmniej 20 cm.

Kostke betonowa nalezy uktadac¢ na podsypce cementowo-piaskowej grub. min 4 cm, na uprzednio przygotowa-
nych podktadach odpowiednimi spadkami. Nalezy uktada¢ ze szczelinami 2-3 mm, ok. 1,50 cm wyzej od zakla-
danej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu
szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zmies¢ powierzchnig kostki przy uzyciu szczotek rgcznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ wibratory ptytowe z ostona
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostki. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehic szczeliny pia-
skiem i zmie$¢ powierzchni¢. Nawierzchnia z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielgegnacji, moze by¢
oddana do uzytku.

Stupki znakéw drogowe nalezy osadzi¢ w stopie z gruzobetonu o wym. ok.40x40x60 cm, w miejscach zgodnie z
Dokumentacja Projektows.

7. Kontrola jako$ci robot
Sprawdzi¢ atest producenta materialow
Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu

8. Obmiar robot.
Tlo$¢ robot okresla si¢ Na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzo-
ru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot.
- zgodnosci montazu ze ST i Dokumentacja Projektowa
- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw, pionow

— jako$¢ wykonania

9.1.0dbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robodt zanikajacych obejmuje sprawdzenie :
- doktadnos$ci wykonania i iloci

9.2.0dbidr koncowy.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robot zanikajacych.

10. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wy-
konawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé¢ wszystkie czynnos$ci, wyma-
gania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE OBO-
WIAZUJACE NORMY I PRZEPISY

ST-B 07.00 Roboty wykonczeniowe

1. Wstep
1.2.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej ST s wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zo-
stang wykonane w zadaniu pod nazwa: Modernizacja linii kolejowej Nadwislanskiej Kolej Wgskotorowej
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stanowia cze$¢ Dokumentoéw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykona-
niu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3.Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane wykonaniem robot :

- mycie (odtluszczenie) konstrukcji petnosciennych woda z detergentem pod ci§nieniem

- malowanie natryskiem bezpowietrznym konstrukcji pelnosciennych wyrobami dwusktadnikowymi

- gruntowanie powierzchni betonowych i otynkowanych

- malowanie 2x powierzchni- $cianki czotowe i parapety

- malowanie tozysk rolkowych i statycznych

- regulacja tozysk mostowych, przesto stalowe o rozpigtosci do 30m

- montaz tozysk mostowych

- ostony z siatki na rusztowaniach zewngtrznych

- montaz elementéw malej architektury - kosze na $§miecie, stojaki rowerowe, fawki

- $cianki dziatowe z ptyt g-k na rusztach metalowych pojedynczych z pokryciem obustronnym, jednowarstwowe
100

- Scianki systemowe kabin ustepowych z drzwiami z ptyty HPL

- uzupehienie §cian z cegly ceramicznej grub. 1 cegly

- warstwy wyroOwnawcze z zaprawy cementowej grub. 65 mm zatartej na gtadko

- oS$cieznice stalowe drzwiowe

- skrzydta drzwiowe pelne ptytowe aluminiowe zewnetrzne 1,0%2,10

- skrzydta drzwiowe pelne ptytowe drewniane wewngtrzne 1,0%2,10, 0,90%2,10

- okna drewniane zespolone, dwuszybowe 1,35*3,0, 1,22*1,44

- tynki cementowo-wapienne na $cianach i sufitach

- gladzie gipsowe na $cianach i sufitach

- licowanie §cian plytkami z listwami naroznymi

- posadzki z ptytek gresowych

- o0sadzenie kratek wentylacyjnych

- malowanie $cian i sufitow farbami lateksowymi

- wymiana jednostronnego odeskowania $cian z desek profilowanych o grubosci 25 mm

- uzupehienie deskowania dachow - deski czotowe okapu

- wymiana deskowania dachu z desek o grubosci 32 mm na styk

- wymiana elementow schodow drewnianych — stopnie i podstopnice

- shupy drewniane z krawedziakow osadzone na fundamentach, wiaty peronowe

- miecze i zastrzaly, rygle, krokwie wiaty peronowe;j

- lakierowanie elementow drewnianych

- malowanie dachu z blachy

1.4.0Okreslenia podstawowe
1.5.0kreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okre-
$leniami podanymi w ST-B 00.00 Wymagania ogdlne

1.5.0g6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacja Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzo-
ru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-B 00.00 Wymagania ogdlne.

2. Materiaty
- detergenty, producent dowolny
- tozysko mostowe stalowe, wyrob warsztatowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa
- cegla ceramiczna 25x12x6,5 cm kl 100, dowolny producent

Klasa: 10

Masa: ok. 3,5 kg

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej: K = 0,70 - 0,50 W)mK

Absorbcja wody: < 14 %
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PN-EN 771-1
- zaprawa cementowo-wapienna 5 Mpa gotowa mieszanka, producent dowolny
zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnie obowigzujgcych norm
- grubowarstwowy podktad pod posadzki
Zastosowanie: jest materiatem przeznaczonym do wykonywania podktadu podtogowego na bazie cementu do
stosowania wewnatrz obiektow budowlanych. Moze by¢ rowniez stosowany na zewnatrz, moze stanowi¢ podktad
pod wyktadziny ceramiczne, parkiety, panele i wyktadziny PVC.
Dane techniczne:
- zaprawa spelnia wymagania: PN-EN 13813 CT-C20-F5,
- proporcje mieszanki: 3,0 do 3,75 | wody na 25 kg suchego proszku,
- czas zuzycia zaprawy: okoto 2 godziny,
- wydajnos¢: okoto 2 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy,
- grubo$¢ warstwy: 20 do 80 mm,
- przydatno$¢ do ruchu pieszego: okoto 48 godzin w temperaturze 18 °C,,
- wytrzymatos$¢ na zginanie: > 5 N/mm2, PE-EN 13813:2003
- wytrzymatos$c¢ na $ciskanie: > 20 N/mm2, PE-EN 13813:2003
- temperatura wykonywania prac: + 50 °C do +25 °C,
- reakcja na ogien: Al,
- opakowanie: 25 kg
- ptyta gipsowo-kartonowa, wodoodporna gr. 12,5 mm, producent dowolny
zmniejszony stopien wchtaniania wody w porownaniu do standardowych i ogniochronnych ptyt g-k
zwickszona spdjnos¢ rdzenia gipsowego przy dziataniu wysokich temperatur
kontrolowana gesto$¢ rdzenia gipsowego ptyty
przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktoérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza
70%, a okresowo (przez maksimum 10 godzin na dobeg) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza
do 85% i podwyzszonych wymaganiach w zakresie ognioodpornosci
produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogien materiatow budowlanych
(wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010) Norma: PN-EN 520+A1:2012
- plyta gipsowo-kartonowa, standartowa gr. 12,5 mm, producent dowolny
przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%
Wypehiacz: CaSO4 x 2H20 (gips)
Karton: wielowarstwowy
Opdzniacz: E 331 (kwasek cytrynowy)
Kolor kartonu: biaty
Przyczepno$¢: skrobia
Srodek pienigcy: mydto
Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogien materiatow budowlanych (wg
normy PN-EN 13501-1)
Norma: PN-EN 520 (U)
Deklaracja Zgodnosci EC: P2/2006 dla gr. 12,5 mm
Atest PZH: HK/B/0662/11/2007
profile $cienne 100, producent dowolny systemu
Nomlnalna grubo$¢ blachy: 0,6 mm wg PN-H-92201:1996 Gatunek stali: DX51D+Z wg PN-EN 10346:2011 Za-
bezpieczenie antykorozyjne: powtoka cynkowa nanoszona ogniowo o grubosci 19 um (275 g/m2)
- plyta z welny szklanej gr. 100 mm
wspotczynnik przewodzenia ciepta AD euroklasa - 0,035 W/mK niezmienny w czasie
reakcja na ogien - Al - niepalne
znamionowy opor dyfuzji pary wodnej MU - u~ 1,0
klasa tolerancji grubosci T - T3
stabilno$¢ wymiarowa DS(70,-) - < 1,0 %
wytrzymatos¢ na rozcigganie rownolegle do powierzchni czotowych - wigksza od dwukrotnego cigzaru mate-
riatu
opor wlasciwy przeptywu powietrza AFr > 5,0 kPa s/m2
- masa szpachlowa
Finiszowa masa do szpachlowania potgczen ptyt g-k
zawartos¢ celulozy w masie sprawia, ze chtonno$¢ powierzchni spoiny i kartonu na ptycie g-K jest prawie iden-
tyczna, dzigki temu farba tak samo wchtania si¢ na catej powierzchni i potaczenie pozostaje niewidoczne;
masa jest tatwa do szlifowania a pyt opada blisko $ciany i nie zanieczyszcza pozostatych powierzchni plyt i po-
mieszczen;
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gotowa masa jest odporna na zamarzanie, dlatego nie wymaga specjalnych warunkéw sktadowania w okresie
zimy;
masa szpachlowa jest bezodpadowa, poniewaz rozdrobniona moze by¢ uzywana wielokrotnie, pod warunkiem,
ze jest przechowywana w szczelnie zamknigtym pojemniku
- kotki rozporowe z wkretem
kotki rozporowe
sktadaja si¢ z tulejki rozporowej wykonanej z poliamidu PA 6.6 (nylon) oraz stalowego wkreta gwozdzikowego.
Aprobata Techniczna: AT-15-4237/2000 Deklaracja Zgodnosci nr: 101/SZW/2006 r.
- wkrety
Materiat: AISI - C101B lub C1022
Gwint: zgodny z DIN 7970-1985, DIN 7504-1996
Powloka antykorozyjna: fosfatowanie
Glebokos¢ obrobki chemicznej: od 0,10 do 0,23 mm
Twardosé¢: HV560
- tas$ma uszczelniajaca, systemowa
- drzwi zewnetrzne aluminiowe 1,0*2,10, U-1,30W/m2K, z zamkiem tazienkowym, klamkami metalowymi
epoksydowymi, producent dowolny
- drzwi wewngtrzne pelne plytowe drewniane wewngtrzne z kratka 1,0*2,10, 0,90*2,10, z klamka metalowa
epoksydowa, producent dowolny
- okna drewniane rozwierno-uchylne, okucia obwiedniowe, klamki metalowe epoksydowe 1,22x1,44, 1,35x3,0,
zestaw szybowy U-0,9W/m2K, producent dowolny
parapety zewnetrzne z blachy powlekanej, producent dowolny
- parapety wewnetrzne z konglomeratu gr. 3 cm, producent dowolny
- kabina WC systemowa, producent dowolny
Wymiary: wysokos¢ catkowita - 2000 mm
wysoko$¢ elementow - 1850 mm, odstep od podtogi - 150 mm, glebokos¢ - 1200 mm
Sciana: konstrukcje stanowig profile aluminiowe, lakierowane proszkowo w kolorze wg palety RAL. Wypet-
nienie ptyta HPL , catkowicie odporna na dziatanie wilgoci, niemozliwos¢ osadzania brudu, glonéw ani za-
rodnikow grzybow, odporne na uderzenie, $cieranie, zadrapanie, dziatanie srodkéw chemicznych, niepalne,
nietoksyczne.
Drzwi: szeroko$¢ 900 mm -wysoko$¢ 1850 mm wyposazone w dwa zawiasy, profil drzwiowy z uszczelka.
Konstrukcja i wypehienie jak w $cianach systemowych. Wyposazenie:klamka WC (alternatywa : gatka) w
kolorystyce RAL. Zawiasy typ czopowo-podnoszony. Zamek biaty z sygnalizacjg zamknigte/otwarte.
Akcesoria: wieszak ubraniowy, uchwyt do papieru toaletowego kolor biaty.
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny
- gladz gipsowa
Biata gtadz gipsowa do wygtadzania powierzchni $cian i sufitow
- wytrzymato$¢ na $ciskanie >0,5 N/mm?2
~  wytrzymato$¢ na zginanie > 1,0 N/mmz2
- przyczepnos¢ do podtoza > 0,5 N/mm?2
Gtadz gipsowa o doskonatej przyczepno$ci do podtoza i uniwersalnym zastosowaniu. Unikalna receptura
zapewnia wyjatkowa plastyczno$¢ materiatu podczas nanoszenia. Bardzo drobna frakcja sktadnikow uzytych do
produkcji, umozliwia uzyskanie bardzo gtadkiej powierzchni przy niskim naktadzie pracy,
bez koniecznos$ci szlifowania. Zakres stosowania: do 3 mm grubos$ci warstwy.

- $rodek gruntujacy

wzmacnia powierzchniowo podtoze, zmniejsza nasigkliwo$¢ podtoza, paroprzepuszczalny, gotowy do uzycia,

do wnetrz i na zewnatrz

Baza: wodna dyspersja zywic syntetycznych

Gestosc: ok. 1,0 kg/dm3

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas schnigcia: ok. 2 godz. w zaleznosci od nasigkliwo$ci podtoza i warunkow termiczno-wilgotnosciowych
- kratki wentylacyjne, producent dowolny

- podkiad antykorozyjny
Podktadowa farba antykorozyjna jest zawiesing pigmentow i wypelniaczy w roztworze zywicy ftalowej
W mieszaninie rozpuszczalnikow organicznych z dodatkiem $rodkow uszlachetniajacych i pomocniczych.
Daje szybkoschngce, matowe, elastyczne powloki doskonale przyczepne do podtoza, o stosownej do
przeznaczenia twardo$ci. Stosuje go si¢ do gruntowania elementow konstrukcji stalowych i zeliwnych
uzytkowanych wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen, celem zabezpieczenia ich przed korozja
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Grubo$¢ jednej warstwy po wyschnigciu powtoki [um] 35 £ 5

Natrysk pneumatyczny: lepkos¢ farby 25+35 [s], dodatek rozcienczalnika do 20%, srednica dyszy pistoletu
1,5+2 [mm)],

ci$nienie natrysku 0,3+0,5 [MPa]

farba do wykonywania powlok zewnetrznych na elementach stalowych

Emalia chlorokauczukowa stosowana jest do dekoracyjno-ochronnego malowania elementoéw stalowych i ze-
liwnych eksploatowanych na zewnatrz pomieszczen, szczegolnie narazonych na dziatanie czynnikow atmos-
ferycznych takich jak: konstrukcje budowlane, ogrodzenia, balustrady, urzagdzenia mechaniczne itp. Moze by¢
stosowana takze do dekoracyjnego malowania podtozy betonowych i tynkow cementowo-wapiennych nie na-
razonych na $cieranie.
Natrysk pneumatyczny: lepkosc¢ farby 25+35 [s], dodatek rozcienczalnika do 25%, $rednica dyszy pistoletu
1,5+2 [mm)], ci$nienie natrysku 0,3+0,5 [MPa]
Grubo$¢ jednej warstwy po wyschnieciu powtok[pum]35 +5 — dla konstrukeji stalowych tacznie 240,
pozostatych wyrobow metalowych - 180

Limit zawartos$ci LZO: (kat. A/i/FR); 500 g/1(2010). Produkt zawiera max m500 g/l

- farba do wykonywania powtok na tynkowych wewnetrznych

Bezrozpuszczalnikowa i nie zawierajaca zmigkczaczy wysokiej jakosci farba dyspersyjna do wngtrz o
szczegolnie dlugim czasie otwarcia. Nie zawiera substancji aktywnych wywotujacych efekt foggingu.
Odporna na $rodki dezynfekujace — dowod badanie Nr. B-850/97, o neutralnym zapachu, dobrze kryjaca.
Zbadana w systemie z Relief 3490 i Rapidflies 1525 jako niepalna B1 wg. DIN 4102, dowod badania Nr.
P-BWUO03-1-16.5.144. Dodatkowo bardzo tatwa w obrobce, wysoce dyfuzyjna; parametrami odpowiada
jak wewngtrzne farby silikatowe klasie I wg DIN EN ISO 7783-2. Po badaniu na nieograniczone zastoso-
wanie we wnetrzach oznaczona znakiem towarowym TUYV jako zbadana na zawarto$¢ substancji szkodli-

wych.

Barwa standardowa: 0095 biata. Barwiona maszynowo na wiele innych koloréw.
Ciezar whasciwy: ca. 1,43 g/cmt

Klasyfikacja wg. DIN EN 13 300:

Odporno$¢ na szorowanie na mokro: Klasa 2 (odporna na szorowanie DIN 53778)
Stosunek kontrastu: Klasa 1 przy 6 m?/1

Stosunek kontrastu dla starej bieli: Klasa 1 przy 8 m%1

Stopien potysk: gleboki mat

Maksymalna wielko$¢ ziarna: drobna

- farba do malowania dachu z blachy, producent dowolny
farba poliwinylowoakrylowa na nowe i przeznaczone do renowacji zewnetrzne powierzchnie metalowe:

ocynkowane, stalowe i aluminiowe. Jest wyrobem tworzacym szybkoschngce, elastyczne i trwate powtoki o
bardzo dobrej przyczepnosci do podtoza, dobrych wiasno$ciach mechanicznych oraz wysokiej odpornosci na
dziatanie korozji, $wiatla, wody i innych czynnikéw atmosferycznych.
Lepkos¢ (kubek Forda @ 4 mm), 20°C [s] 98 - 123
Gestos¢, najwyzej [g/em?®] 1,18 - 1,35
Czas catkowitego utwardzenia powtoki [h] 72
Grubos$¢ powtoki po wyschnigciu dla pierwszej warstwy [um] 35
- lakier bezbarwny do drewna, producent dowolny
Chroni przed UV, woda i $niegiem . Powtoka odporna na grzyby plesniowe, sinizng¢ i glony. Glgboko pene-
truje i wzmacnia drewno. Zwiekszona wodoodpornos$¢ - zawiera wosk. Gestos¢ w temp. 20+0,1°C [g/cm3] 0,8 —
0,9
Limit zawartosci LZO dla tego produktu: (kat. A/f/FR); 700 g/1 (2010). Produkt zawiera max. 700 g/I.
PN-C-81753:2002 rodzaj A
- deski iglaste nasycone grub. 25 i 32 mm, producent dowolny
- krawedziaki iglaste klasy C24 wg PN-EN 338, producent dowolny
- siatka ostonowa
chroni zaprawy i materialty przed zbyt szybkim wysychaniem oraz stonicem, deszczem i wiatrem
zabezpieczajg otoczenie rusztowania przed jego zanieczyszczeniem oraz przed spadajgcymi z rusztowan

przedmiotami
gramatura 100g/m2 - boczne krawedzie zakonczone przeplotem, gérna i dolna obszywane
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3. Sprzet
Wykonaweca przystepujac do wykonania robot budowlanych powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu :
- samochdd skrzyniowy
- barakowo6z zaplecza socjalnego
- barakow6z magazynowy
- rusztowania kolumnowe wysokos$ci do 6 m

4. Transport
Transport zewnetrzny powinien odbywac si¢ na samochodach cigzarowych zakrytych. Elementy nalezy rozmiesz-
cza¢ ustawiajac na podkladach drewnianych, zabezpieczajac przed przemieszczeniem.
Srodki transportowe powinny zabezpiecza¢ przewozone wyroby przed opadami atmosferycznymi i zawilgoce-
niem. Przestrzenie zatadowcze powinny by¢ czyste. Plaszczyzny $cian i podtog nie powinny mie¢ wystajacych
gwozdzi oraz ostrych elementéw mogacych spowodowac uszkodzenie wyrobow.
Zgodnie z postacia farb, odpowiednio wg norm, farby w postaci ciektej i wg BN-80/6113-28 p. 4.3 i p. 4.4, farby
w postaci statej, suchej oraz zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi i innymi zwigzanymi normami
przedmiotowymi.

5. Sktadowanie
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi.
Nalezy zwrdci¢ uwage na sposob sktadowania uniemozliwiajacy deformacjg elementow. Poszczegolne elementy
powinny by¢ posegregowane. Materiaty nie mogg leze¢ bezposrednio na gruncie.
Wyroby nalezy ustawia¢ lub uktadac tak, aby nie przeszkadzaty w swobodnym dostepie do urzadzen grzejnych,
sprzetu przeciwpozarowego i aparatury pomiarowe;.
Wyroby nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych.
Szerokos¢ przejsc i drog transportowych -wg aktualnie obowiazujacych norm

6. Wykonanie robot

Sciany z cegly
Nalezy prowadzi¢ kontrolg ustawienia §ciany w pionie za pomoca pionu murarskiego. Mury nalezy wznosi¢ row-
nomiernie na catej dtugosci, a $ciany podtuzne i poprzeczne wykonywacé jednoczesnie z odpowiednim wzajem-
nym przewigzaniem lub zakotwieniem.

Do wznoszenia §cian murowanych nalezy uzywac elementéw czystych, nie uszkodzonych, odpowiadaja-
cych wymaganiom przedmiotowych norm tub innym warunkom technicznym. Elementy przed utozeniem w mu-
rze zwilza si¢ wodg Zaprawg przeznaczong do wznoszenia muréw nalezy przygotowywaé w pozycjach umozli-
wiajacych jej zuzycie w okreslonym czasie przy danym froncie robot murarskich. Czas ten, liczony od chwili za-
robienia zaprawy, nie powinien przekraczaé: 3 godz. dla zaprawy cementowo-wapiennej, 2 godz. dla zaprawy
cementowej. Dozowanie sktadnikéw zaprawy odbywa sig¢ objetosciowo, a rodzaj, marke i konsystencje zaprawy
dobiera si¢ zaleznie od jej przeznaczenia. Wytrzymalo$¢ zaprawy jest zawsze mniejsza niz wytrzymatos¢ cegly,
spoiny nie powinny by¢ zbyt grube. Grubos$¢ spoiny powinna by¢ nie tylko niezbyt duza, lecz takze jednakowa na
catej dlugosci. W murach z cegly przyjmuje si¢ grubos¢ spoin poziomych 12 mm i nie wigcej niz 15 mm, nato-
miast pionowych 10 mm.

Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych
Przecinanie ptyt wykonuje si¢ na ptaskim blacie stolu o wymiarach zblizonych do wymiaru ptyty lub bezposred-
nio na stosie ptyt. Mozna do tego celu wykorzysta¢ noz. Ptyte uklada si¢ strong licowa do gory. Nastepnie wyzna-
cza si¢ lini¢ cigcia oraz nacina nozem karton wzdtuz tej linii.
Plyte przesuwa sig, tak aby linia cigcia znalazta si¢ nad krawedzig stotu. Zdecydowanym nacisnigciem powoduje
si¢ przetamanie ptyty. Nastepnie nacina si¢ dolng warstwe kartonu i odchyla energicznie ptyte do gory, powodu-
jac ostateczne oderwanie. Postrzepione krawedzie wyrdwnuje si¢ strugiem lub pilnikiem. Ptyty te mozna cigé za
pomoca pity recznej lub mechaniczne;.

Wytyczanie $ciany
Przebieg $ciany wyznacza si¢ na podtodze za pomoca sznura lub linialu, zaznaczajac ewentualne otwory drzwio-
we. Nastgpnie nanosi si¢ przebieg $ciany za pomocg poziomicy i laty na otaczajace $ciany i stropy. Przy $cianach
wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z kompensatorem lub pionu murar-
skiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.

Profile przylaczeniowe
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Profile przytaczeniowe UW mocuje si¢ do posadzek i stropow za pomocg uniwersalnych elementow mocujacych,
rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwigkoszczelnosci wszystkie profile mo-
cowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasma uszczelniajaca.

Profile stupkowe
Profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na glebokos$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW stupkowy wktada
si¢ najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gérny. Profile stupkowe rozmieszcza si¢ w odlegtosci 60, 40 lub
30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje si¢ do poziomych profili UW. Roz-
mieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje si¢ na etapie przykrecania ptyt (rozsta-
wianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie
jest, nalezy wszystkie profile przesung¢ o odpowiednig odleglo$¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i
drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony $ciany
Pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpoczac od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy mocowaniu plyty koryguje si¢ potozenie rozstawionych wczesniej profi-
li. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory nalezy pozostawi¢ 5 mm szcze-
ling umozliwiajaca kompensacje¢ drgan i ugiec stropu. Wypehnia sig ja kitem elastycznym na etapie szpachlowania
spoin. Pyt nie przykreca si¢ do profili UW mocowanych do stropow.

Izolacja przestrzeni pomigdzy plytami
Po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w §rodku $ciany instalacji (elektrycznej lub sanitarne;j),
nalezy umiesci¢ miedzy profilami weln¢ mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ ja przed osunigciem. Sztywna wet-
na w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania. Welng w postaci maty zabezpiecza si¢ przed osunig-
ciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.

Stolarka drzwiowa, okienna
Przed przystapieniem do montazu wyrobow, nalezy oczysci¢ podtoze z pozostatosci tynku i materiatow uszczel-
niajacych, oraz uzupehié¢ zaprawg cementowg ewentualne ubytki.
Wstawi¢ ustawiajgc jg w pionie i w poziomie, mocujac zgodnie z warunkami technicznymi montazu i wytyczny-
mi producenta $§lusarki. Nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zabrudzi¢ elementow $lusarki w trakcie montazu. Jezeli
jest ona zabezpieczona folig lub innym sposobem, zabezpieczenia usung¢ po catkowitym zakonczeniu robot tyn-
karskich i malarskich $cian i sufitdw, znajdujacych si¢ w pobliskim otoczeniu.
Ustawi¢ rame¢ w poziomie, pionie oraz odpowiedniej ptaszczyznie z zachowaniem dystansu (fugi) wokoét ramy o
szer. minimum 1 cm . Fuga winna by¢ rozmieszczona rownomiernie wokot ramy.
Ramg ustawia si¢ za pomocg klinow lub poduszek monterskich rozmieszczajac je tak, aby znajdowaty si¢ jak naj-
blizej wigzan czopowych ramy. Przy zastosowaniu kotew montazowych nalezy obowigzkowo stosowac rozporki
state lub mechaniczne. Dyble i kotwy rozmieszcza si¢ w odleglosci od 15 do 20 cm od narozy ramy drzwiowe;j.
Tlo$¢ zamontowanych dybli zalezy od wymiaréw ramy - przy czym maksymalny rozstaw dybli lub kotew nie po-
winien przekracza¢ 60 cm, Wkrecenie wkretow dyblowych lub kotwowych nie moze spowodowa¢ odksztatcenia
ramy, wobec czego przed ostatecznym dokrgceniem $rub rozporowych nalezy umiesci¢ w fugach, migdzy rama a
o$ciezem, przektadki drewniane o grubosci szczeliny - jak najblizej punktéw montazowych.
Zamontowac skrzydto w ramie i sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania skrzydta (przesuw).
Uszczelnienie dystansu (fugi) migdzy podlozem a ramg dokonuje si¢ przy uzyciu srodkow plastycznych oraz ela-
stycznych. Zalecanym $rodkiem plastycznym jest pianka poliuretanowa, natomiast elastycznym - silikon. Przy
uszczelnianiu pianka poliuretanowa nalezy bra¢ pod uwage - temp. otoczenia , wilgotnos¢ powietrza, wielkosc¢
szczeliny, wielko§¢ wzrostu objetosci pianki, czas utwardzania i sprezystos¢ po utwardzeniu.
Unikac¢ kladzenia pianki na catej szeroko$ci ramy (uwzgledni¢ w/w uwagi ). Prawidlowo polozona pianka nie
powinna wypltyna¢ poza plaszczyzny ramy. Po utwardzeniu pierwszej warstwy, usung¢ kliny montazowe i roz-
porki. Po zakonczeniu uszczelniania nalezy ponownie sprawdzi¢ prawidtowos$¢ funkcjonowania drzwi i dokonaé
korekt w regulacji oraz kosmetyki malarskiej ewentualnych uszkodzen powtoki lakierniczej podczas transportu i
montazu. Tasma papierowa samoprzylepna nie moze by¢ przylepiona na dtuzej niz 8 godzin.
Drewno do konstrukcji dachowej powinno by¢ bez murszu (zgnilizny drewna),sinizny (nalotu spowodowanego
rozwojem grzybow), wypadajacych (tzw. czarnych) sekow, ostrokrawezne, czyli bez zaokraglen (jest to tzw. kan-
towka), powietrznosuche, to jest o wilgotnosci od 15 do 20%.
Do Iaczenia elementow drewnianych stosuje si¢ taczniki mechaniczne z metalu: gwozdzie (stosowane do desek i
ramiakow okien, tez jako specjalne karbowane do tat i do krokwi), niemal powszechnie stosowane wkrety (naj-
czesciej z glowka krzyzykowa), kotki, prety wsuwane, rozmaitego typu firmowe zlacza ciesielskie z otworami na
wkrety (ptytki perforowane, wsporniki, stopki itd.). Obliczanie i wykonywanie potaczen mechanicznych i klejo-
wych ujeto w normie PN-EN 1995-1-1:2010.

Konstrukcja drewniana wiat
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Na wstepie powinno si¢ wytrasowaé (wyznaczy¢) elementy, to jest oznaczy¢ i wykresli¢ na sortymentach drzew-
nych linie ograniczajgce dtugos¢, szerokos¢ i grubosc, jak rowniez linie skosow, wrebow itp. Z kolei nastepuje
obrobka wytrasowanych juz elementéw za pomocg odpowiednich narzedzi. Wskazane jest prowadzanie obrobki
grupowo, np. $cigcia koncow, nawiercanie otworow. Przy obrobce grupowej zaleca si¢ stosowaé sprzet pomocni-
czy (stojaki, jarzma, zaciski do taczenia sortymentow, prowadnice itd.).

Po obrébcee nastepuje probny montaz. Polega on na doktadnym dopasowaniu elementéw przewidzianych do ta-
czenia ze soba i przy tym na usunigciu zauwazonych usterek.

Stupy z krawedziakow powinny by¢ montowane do stopy betonowej za pomoca tacznikow systemowych i srub
kotwiacych. Elementy pozostate taczone na zaciosy i taczniki systemowe z blachy ocynkowane;.

Podktad pod posadzki

Podtoze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne, wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢ (pyly,
bitumy, oleje). Oczyszczone, odkurzone podtoze nalezy zwilzy¢ woda, a w przypadku stabego i silnie chtonacego
podtoza, zagruntowaé emulsja gruntujaca.
UWAGA! Zaprawg nalezy zuzy¢ w ciggu dwoch godzin.
Zawartos¢ opakowania wsypac do zimnej wody w proporcji 0,12 do 0,15 litra wody na 1 kg suchego proszku i
doktadnie wymiesza¢ za pomoca mieszadta kubetkowego lub w betoniarce. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane
podtoze tak jak tradycyjne jastrychy cementowe. Szeroko$¢ uktadanego pola ok. 2m. Wyréwnac zaprawe za po-
moca tat przesuwanych po wczesniej przygotowanych prowadnicach oddzielajacych pola. Powierzchnig zatrze¢
na gtadko. Zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 2 godzin. W przypadku gestnienia w tym czasie, nalezy ja ponownie
intensywnie wymiesza¢ nie dolewajac wody.
W czasie wigzania chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. Po wstepnym zwigzaniu wykona¢ dylatacje oraz
pielggnowac jak tradycyjny beton.

Roboty tynkarskie
Zasady ogolne, ktérych nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkow sa nastepujace:

a) przed rozpoczgciem robdt tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzone oscieznice okienne i
drzwiowe, jesli nie naleza one do tzw. stolarki konfekcjonowane;j,

b) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢ tynku,

c¢) marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci podtoza oraz jego
charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wplywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zalezno$ci
od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wlasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku tynkow
dwu- i trojwarstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, tj. na narzut i gtadZ, powinna by¢ nizsza niz
marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy to gladzi tynkow wypalanych),

d) tynk powinien by¢ na calej powierzchni $cisle powigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych row-
niez poszczegdlne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni,

e) tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C; dopuszcza si¢ wykonywanie robot tynkowych w temperaturze
nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich §rodkow zabezpieczajgcych przewidzianych w Tymczasowych
wytycznych wykonywania robot budowlanych w okresie obnizonych temperatur,

f) Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezpo-
srednim dzialaniem promieni stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem; w przypadku prowadzenia robot
tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ w
okresie wigzania zaprawy (tj. w ciggu okoto 1 tygodnia) zwilzane woda.

Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy w razie potrzeby podtoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, z rdzy i substancji
thustych oraz zmy¢ woda.

W okresie letnim lub w przypadkach nadmiernego wysuszenia nalezy przed tynkowaniem podtoze zwilzy¢ woda.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze powinno by¢ oczyszczone z kurzu migkka szczotka na sucho, a na-
stepnie lekko zwilzone woda.
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Gtadz gipsowa
Podloze powinno by¢ czyste, suche, wolne od pytu i kurzu oraz wszelkich $rodkow zmniejszajacych przyczep-
nos$¢ tj. oleje, thuszceze, farby. W podtozach wykonanych z betonu muszg by¢ zakonczone procesy wigzania tj.
mozna rozpocza¢ prace najwczesniej 28 dni po wylaniu betonu. Wystajace prety i druty stali zbrojeniowej oraz
inne elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z gtadzig
(mozliwo$¢ wystapienia reakcji chemicznej - korozji, przy kontakcie z gipsem). Wieksze ubytki w podtozach po-
winny by¢ wczedniej wypelnione. Stare tynki oraz inne materialy o niskiej przyczepnosci do podtoza nalezy usu-
na¢. Podtoza o wysokiej nasigkliwosci zaleca si¢ zagruntowac srodkiem gruntujgcym, ktory wyrownuje chtonnosé
podtozy. Podloza gladkie, o niskiej nasigkliwos$ci, nalezy zagruntowac srodkiem gruntujacym, ktory zwigksza
przyczepnos¢ i chropowato$¢ powierzchni. Operacja szpachlowania sktada si¢ ze szpachlowania wstgpnego oraz
finalnego. Przed szpachlowaniem finalnym masa szpachlowa potozona w szpachlowaniu wstgpnym powinna by¢
catkowicie wyschnigta. Spoiny catkowicie wypelnia si¢ masg szpachlowa za pomoca szerokiej kielni do wygta-
dzania lub szpachli i wyréwnuje na gotowo. Jednoczesnie szpachlowane sg gtoéwki elementow mocujacych oraz
ewentualne uszkodzenia plyt. W razie niewielkich nier6wno$ci mozna zeszlifowac je po stwardnieniu pierwszej
warstwy masy szpachlowej (kratka do szlifowania lub papier $cierny o ziarnistosci 60). Po usunieciu pytu nalezy
przeprowadzi¢ szpachlowanie finalne.

Uktadania glazury i terakoty

Ptytki powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia oraz utozone zgodnie z rysunkiem lub opisem (do-
kumentacjg techniczng). Rozmieszczeniem ptytek polega na:

- przyjeciu wielkos$ci - szerokosci spoin pomigdzy poszczegdlnymi ptytkami. Wielkos¢ ta zalezy od wielkosci
plytek - im mniejsza ptytka, tym wezsza moze by¢ spoina. Wynosi przewaznie od 2-3 mm przy phytkach 15x15
cm do nawet 12 mm przy ptytkach o wymiarach 35-40 cm i 5-20 mm przy ptytkach o boku wigkszym niz 60 cm.
Przy obecnie produkowanych plytkach rektyfikowanych (cietych po wyprodukowaniu) o tolerancji wymiarowej
rzedu 0,1 mm, uktada sig¢ je praktycznie bez spoin (z przerwa 0,2 mm). Na wielko$¢ spoiny moze mie¢ wpltyw
rowniez kolorystyka i geometria ptytek, regule zmierzajacej do jak najmniejszej iloSci cig¢ ptytek (im mniejszy
element jest wycinany, tym jest to technologicznie trudniejsze mniejsza jest takze przyczepnos¢ matego elemen-
tu), - sposobie geometrycznego uktadania ptytek - w karo lub prosto. Sposob uktadania ma wpltyw na wielko$¢
odpadéw. Przy uktadaniu prosto wielko$¢ obcigé to10% powierzchni, przy uktadaniu w karo - przynajmniej 15%
powierzchni.

Uktadanie ptytek na $cianach rozpoczyna si¢ od drugiego rzedu ptytek, od dotu rozpoczynajac calg ptyt-
ke, opierajgc plytki na specjalnej tacie (drewnianej lub aluminiowej). Grubos$¢ warstwy kleju (wg opiséw tech-
nicznych poszczeg6lnych producentéw) wynosi od 2 do 8 mm. Klej mozna rozprowadza¢ metoda na "jednej po-
wierzchni" lub na "obydwu powierzchniach". Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci ptytek i stopnia perfora-
cji spodniej powierzchni plytek. Zaprawa klejowa powinna by¢ rozprowadzona na powierzchni w takiej iloSci,
aby mozna bylto utozy¢ na niej ptytki w czasie do 30 min (po uptywie tego czasu na powierzchni zaprawy - kleju
tworzy si¢ btona). Plytki dociska si¢ do "$ciany" z przesunigciem po $cianie o 1-2 cm (np. za pomocg gumowego
miotka) tak, by klej pokrywat calg powierzchni¢ ptytki. Odleglosci migdzy plytkami i rzedami ptytek, a przez to i
szeroko$¢ spoin, wyznacza si¢ przy pomocy specjalnych krzyzykoéw z tworzywa sztucznego. Jako elementy za-
konczeniowe, naroznikowe (wewnetrzne i zewnetrzne) stosuje sie specjalne listwy wykonczeniowe do glazury (z
tworzywa sztucznego lub stopow metali) tzw. "flizowki", wklejajac je w stosownych miejscach. Listwy chronia
naroza przed wyszczerbieniem i maskujg docicte krawedzie ptytek.

Klejenie. Zawartos¢ opakowania wsypywac do doktadnie odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i
mieszac za pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy. Odczekaé¢ 5 min i jeszcze raz
wymieszac. Jesli potrzeba — dodaé¢ niewielka ilos¢ wody i zamiesza¢ ponownie. Zaprawe rozprowadzaé po podio-
zu pacg zgbatg. Wielko$¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrana konsystencja i wielko$¢
z¢bow pacy sprawiaja, ze docisnigta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa
pokrywa min. 65% powierzchni montazowej ptytki. Przy aplikacji na zewnatrz budynkéw — nalezy stosowaé me-
tode kombinowang, tzn. poza rozprowadzeniem kleju po podtozu przy pomocy pacy zebatej, nalezy gtadkim na-
rzedziem nalozy¢ cienkg warstwe zaprawy na powierzchnie montazowe ptytek. Ptytek nie moczy¢ w wodzie!
Uktadac¢ je na zaprawie i dociska¢ poki jeszcze zaprawa lepi si¢ do rak. Nie uktada¢ ptytek na styk! Zachowaé
szeroko$¢ spoin w zaleznosci od wielkosci ptytek i warunkow eksploataciji. Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé
woda, a stwardniate usuwa¢ mechanicznie. Spoinowaé nie wczesniej niz po 24 godzinach.

Spoinowanie. Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywa¢ suchg zaprawe i miesza¢, az do
uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie uzywac rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Zaprawe rozprowadzaé po
powierzchni ptytek gumowa packa lub zgarniakiem. Po ok. 15 minutach nadmiar materialu zebra¢ wilgotng, cze-
sto ptukang gabka. Wyschniety nalot usuna¢ z ptytek suchg szmatka.
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Ruch pieszy mozliwy jest po 9 godzinach od aplikacji. Pierwszy kontakt z wodg mozliwy jest po 24 godzinach. W
ciagu pierwszych 5 dni po aplikacji uzywac¢ tylko czystej wody, bez zadnych srodkow czyszczacych. Spoina osia-
ga petng hydrofobowos¢ (odporno$é na wnikanie wody) po 5 dniach od aplikacji.

Roboty malarskie

Wilasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktdrej ma by¢ potozo-
na powloka malarska, tzn. jej wyrownaniem lub wygtadzeniem, zagruntowaniem (podtoza niewsigkliwe nie wy-
magajg gruntowania) oraz ewentualnym uprzednim zagruntowaniem.
Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ oczyszczone. Nowe powierzchnie metalowe oczysci¢ z
rdzy i innych zanieczyszczen i pomalowaé podkladem. Swiezy tynk, beton sezonowaé 4 tygodnie. Nowy niegrun-
towany beton —do pierwszego malowania stosowa¢ emali¢ chlorokauczukowa rozcienczong w stosunku 3:1.
Z powierzchni przeznaczonych do renowacji usuna¢ luzng warstwge starej farby, rdz¢ i inne zanieczyszczenia.
Oczyszczone powierzchnie odttu$ci¢ benzyng ekstrakcyjna. Dobrej jako$ci powtoki zmatowi¢ papierem drobno-
ziarnistym.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5°C (z zastrzezeniem, aby w ciggu
doby nie nastepowal spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C - z tym, ze do naktadania powtoki
malarskiej najkorzystniejszymi sg temperatury 12 + 18°C.
W miesigcach letnich nalezy unikaé prowadzenia robdt malarskich na zewnatrz budynkow podczas intensywnego
dzialania promieni stonecznych na malowang powierzchnig.
Emalie¢ starannie wymiesza¢. W razie potrzeby rozcienczy¢ do lepko$ci roboczej rozcienczalnikiem do wyro-
bow chlorokauczukowych i poliwinylowych w ilosci do 3%, lub w profesjonalnie przygotowanych instalacjach
przez natrysk pneumatyczny (max. rozcienczanie do 25%).
Zaleca si¢ naktada¢ 2/3 warstwy w zaleznos$ci od agresywnosci korozyjnej srodowiska.
Nastegpna warstwe naktada¢ w czasie od 0,5 h do 2 h Iub po min. 5 dniach od wymalowania warstwy poprzedniej.
Malowa¢ w temperaturze otoczenia powyzej +10°C i wilgotno$ci powietrza ponizej 80%.
Pelne utwardzenie powtoki nastepuje po 7 dniach.
Wysychanie powloki emalii uzaleznione jest od czynnikow zewnetrznych takich jak: temperatura, wilgotnosc,
cyrkulacja powietrza, a takze od grubos$ci warstwy i koloru.
Przed nalozeniem drugiej warstwy metoda druga (tj. dopiero po min. 5 dniach) kazdorazowo nalezy wykona¢
wymalowanie probne,tj. Sprawdzi¢ na matej powierzchni mozliwos$¢ natozenia tej warstwy. Jezeli w ciggu 15 mi-
nut od wykonania probnego wymalowania nie wystapia wady powtoki w postaci pomarszczen malowanie mozna
kontynuowac.
Naktadanie kolejnych warstw w niewtasciwym czasie spowoduje pomarszczenie powtoki.

Malowanie drewna
Przygotowanie podtoza
Surowe drewno przeznaczone do impregnowania powinno by¢ oczyszczone i suche, gtadkie, wolne od kurzu, ttu-
stych i zywicznych plam. Drewno zazywiczone i zathuszczone przemy¢ benzyna ekstrakcyjna, wysuszy¢. Drewno
powinno by¢ wczesniej wysezonowane i wysuszone, o wilgotnosci nie wigkszej niz 20%; drewno wilgotne nie
wchtonie impregnatu. Drewno przeznaczone do impregnowania moze by¢ po obrobee pitowania, szlifowania,
strugania, polerowania. W celu nadania tadnego wygladu, podkreslenia rysunku stojéow drewna, polepszenia wia-
sciwosci aplikacyjnych, wydtuzenia trwatos$ci impregnowania oraz utrzymania powierzchni w czystosci zaleca si¢
przeszlifowaé drewno wzdtuz stojow papierem Sciernym o gradacji ok. 120-200, dodatkowo nalezy powierzchnig
zapolerowa¢. Powierzchnie narazone na dtugotrwate osadzanie si¢ wody i $niegu (np. czotowe powierzchnie szta-
chet ogrodowych) powinny by¢ gladkie bez ubytkow, wyrwan, doktadnie zapolerowane i kanty zaokraglone.
Wszystkie ostre krawedzie drewna zaokragli¢ tak, aby promien wynosit minimum 2mm — umozliwia to naniesie-
nie takiej samej ilosci produktu jak na powierzchnie ptaskie (produkt nie sptynie).
Na powierzchniach poziomych narazonych na zaleganie wody i $niegu zaleca si¢ wykonanie skosu minimum 15°
w celu szybkiego odprowadzenia wody.
Przygotowanie nowych elementow — zwrdci¢ uwage na uszczelnienie taczen poszczegolnych detali przedmiotu na
ingerencj¢ wody. Surowe drewno przeznaczone do impregnowania powinno by¢ oczyszczone i suche, gladkie,
wolne od kurzu, thustych i zywicznych plam.
Renowacja
Powierzchni¢ catkowicie oczysci¢ ze starych powlok farb czy lakierow. Umy¢, odthusci¢ i osuszy¢.
W przypadku renowacji wczesniej impregnowanych przedmiotéw elementy poddane renowacji nalezy rozmon-
towac , powierzchnie umy¢, ewentualnie odttuscié, jezeli zostata zabrudzona substancjami thustymi, osuszy¢ ,
przetrze¢ papierem $ciernym do uzyskania jednolitej barwy. Natozy¢ impregnat zgodnie z wytycznymi znajduja-
cymi si¢ ponizej w ,,Impregnowaniu”. Po wyschnigciu ponownie skreci¢. Potaczenia krzyzowe i wielowarstwowe
uszczelni¢ masami silikonowymi lub polimerowymi w celu ograniczenia wnikania wody.
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Przygotowanie wyrobu

Przed uzyciem wyrob starannie wymiesza¢ celem zapewnienia jednorodnej konsystencji oraz barwy. Nie rozcien-
czaé. Mieszanie powtarza¢ w czasie aplikacji.

Do malowania stosowa¢ produkty z jednej partii produkcyjnej, ro6zne partie nalezy zla¢ do wigkszego pojemnika i
doktadnie wymiesza¢ . Przed uzyciem wyrob starannie wymiesza¢ celem zapewnienia jednorodnej konsystencji
oraz barwy.

W celu uzyskania jednakowego wybarwienia drewna malujac wyrobami z réznych partii produkcyjnych nalezy
wymieszac je ze sobg przed przystapieniem do malowania, lub malowac¢ z jednej partii produkcyjne;.
Impregnowanie

UWAGA! — malowa¢ w gumowych rekawicach ochronnych.

Naktada¢ w temperaturze podtoza i otoczenia od +5°C do +30°C i wilgotnosci wzglednej powietrza do 65% .
Aplikacja i wysychanie impregnatu nie moze odbywac si¢ w ztych warunkach atmosferycznych, elementy zabez-
pieczy¢ przed opadami. Powierzchnie drewniane pomalowac bezbarwnym impregnatem, a nastepnie po 24 godzi-
nach przetrze¢ papierem §$ciernym, odpyli¢ i zabezpieczy¢ impregnatem w kolorze (lub innym produktem powto-
kotworczym) . Impregnat w kolorze natozy¢ rownomiernie na cata powierzchnie, po okoto 10 minutach od nato-
zenia rozetrze¢ suchym pedzlem wzdhuz stojow drewna. Kolejne warstwy impregnatu naktada¢ w 12 godzinnych
odstepach. Szlifowa¢ i odpyla¢ powierzchnig¢ kazdorazowo przed malowaniem.

Prawidlowo natozony impregnat daje transparentne powtoki z widocznym ustojeniem drewna.

Uzyskanie kryjacej barwy grozi wyptukaniem lub tuszczeniem zbyt grubo nalozonego impregnatu.

Impregnat naktada¢ pedzlem, walkiem lub metoda zanurzeniowa. W kazdym przypadku nadmiar rozetrze¢ su-
chym pedzlem. Nie stosowac¢ natrysku ze wzgledu na zawartos¢ srodkéw biobdjczych, w przypadku zastosowania
przemystowego skontaktowac si¢ z Producentem.

Impregnowanie wykona¢ na kazdej powierzchni/stronie elementu — nie dopusci¢ do pozostawienia surowej po-
wierzchni drewna. Ostatnig warstwe naktada¢ do wyréwnania chtonno$ci drewna. Po minimum 7 dniach po-
wierzchnia uzyskuje pelne wlasciwosci uzytkowe.

Do mycia narzedzi uzywaé rozcienczalnika olejno-ftalowego lub bezaromatycznego.

Pozostawienie nadmiaru impregnatu na powierzchni drewna lub jego niedoktadne roztarcie moze skutkowac poz-
niejszym tuszczeniem si¢ powtoki podczas eksploatacji.

Na powierzchnie impregnowane tym impregnatem w kolorze dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow nawierzchnio-
wych typy lakier, emalia, lakierobejca, lazura po minimum 2-letnim okresie karencji- wykona¢ probg probne wy-
malowanie.

Nie nanosi¢ tego typu produktéw na Swieze warstwy impregnatu w kolorze — grozi utrata przyczepnosci wyrobow
nawierzchniowych.

W przypadku, gdy po wykonaniu prac w opakowaniu zostanie niewykorzystany produkt, nalezy przela¢ go do
mniejszego szczelnego opakowania, tak aby "poduszka powietrzna" tj. odleglos¢ pomiedzy impregnatem, a
wieczkiem pojemnika byta okoto 1cm.

Montaz i regulacja tozysk mostowych
W celu montazu i regulacji tozysk, przesto mostu nalezy podnies¢ na 2-4 cm ponad tozysko, za pomocg podno-
$nikow. Plyty plaskie powinny by¢ ustawione poziomo, przy czym tangens kata nachylenia
do poziomu nie powinien przekroczy¢ 0,005, dolne i gorne ptyty powinny przylega¢ do siebie wzdtuz powierzch-
ni walcowej. Podlanie zaprawg cementowg powinno nastapic¢ po opuszczeniu konstrukcji i po uregulowaniu to-
zysk, grubos$¢ zaprawy cementowej nie powinna przekracza¢ 3 cm.
Odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego nie powinno przekracza¢ 2 mm w stosun-
ku do rzeczywistych wymiaréw konstrukcji po zmontowaniu, rzedne gornej powierzchni ptyt dolnych nie powin-
ny wykazywac¢ wigkszych odchylen niz 3 mm .

7. Kontrola jakosci robot
nalezy sprawdzi¢ czy powierzchnie nie sg uszkodzone
nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ krycia powtok malarskich

7. Kontrola jakosci robot
Sprawdzi¢ atest producenta materiatow
Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu
Powloki malarskie powinny rownomiernie, bez przeswitow, pokrywaé podtoze lub podktad, nie wykazujac od-
pryskow, spekan, nieprzylegania i tuszczenia si¢ oraz smug, plam i §ladéw pedzla; dopuszcza si¢ chropowatos¢
powloki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanej powierzchni.

— Barwa powlok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym mi¢dzy wykonawca a inwestorem oraz po-

winna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych si¢ poprawek lub potaczen o réznym odcieniu i natezeniu (nie
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dotyczy powlok jednowarstwowych przeznaczonych do powtdrnego malowania przy malowaniu uprosz-
czonym), nie dopuszcza si¢ widocznych wglebien lub plam w miejscach wbicia gwozdzi.
— Powloki powinny wytrzymywac probe na przyczepnos¢ oraz by¢ odporne na wycieranie i wsigkliwos¢.
— Przykra won powtoki i zawarto§¢ materiatow szkodliwych dla zdrowia sg niedopuszczalne.

Podktad na tynku i betonie powinien odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm w zakresie prawidtowosci
odchylen powierzchni i krawedzi.

8. Obmiar robét.

Ilo$¢ robot okresla sie Na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzo-
ru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot.

- zgodnosci montazu ze ST i Dokumentacjg Projektowa
- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw, pionow

— jako$¢ powtok malarskich

— Ustawienie ramy okiennej i drzwiowej nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru prze-
katnych. Dopuszczalne odchylenia od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2mm na 1 m wyso-
kosci okna, jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dtugosci oscieznicy. Odchylenie o$cieznicy od ptaszczy-
zny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2mm . Roznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wigksze
niz 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m, 3mm - do 2 m, 4mm - powyzej 2 m przekatnej.

- Po zawieszeniu skrzydet nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dzialania przy otwieraniu i zamykaniu.
Skrzydta powinny przesuwac si¢ swobodnie a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé
skrzydta do o$cieznicy.

- Powloka na drzwiach, o$cieznicach, powinna pokrywac podtoze catkowicie bez przeswitow, byc
gtadka i rownomiernie natozona oraz mie¢ jednakowa barwe.

—  Przyczepno$¢ powloki do podtoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowa nie powinna by¢ gorsza od 2 stopnia
Wg obowiazujacych norm.

9.1.0dbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
Odbior robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie :

- ilo$¢ i grubos¢ warstw kleju

- doktadnosci wykonania i ilosci powtok malarskich

9.2.0dbidr koncowy.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty :
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robot zanikajacych.

10. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wy-
konawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wyma-
gania i badania sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty.

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACJI WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE OBO-
WIAZUJACE NORMY I PRZEPISY.

Niniejsza specyfikacja techniczna moze nie zawierac dokladnego opisu wszystkich materiatow, szczego-
tow ani elementow montazowych. Oferent powinien opiera¢ sie takze na kartach materiatow, instruk-
cjach i technologiach danych producentow. W przypadku braku takowych, powinien zastosowac odpo0-
wiednie materiaty ktore w sposob domysiny sq niezbedne do petnego ukonczenia przedmiotowych robot
zgodnie z Regutami Sztuki Budowlanej, do wykonania poszczegolnych elementow, oraz do osiggnigcia

wynikow okreslonych w projekcie i w ofercie.
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